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PREFAZIONE

Il mobile moderno & stato totaimente rivoluzionato nella sua forma e nel suo materiale.

Ampie e uniformi superfici, profili netti, assenza di sagome, lo contrappongono al
vecchio. '

Favorite sempre pil dall’'intervento dei compensati, masonite, fibre, carte, ed altri
ritrovati sintetici dell’industria, si porta decisamente verso I’assoluta sua affermazione,
appagando con le sue forme ed i suoi colori, esigenze d'ogni ceto sociale e di ogni pos-
sibilita economica. _

Ne consegue che la sua costruzione ha subito sviamenti e trasformazioni radicali.

Le regole tradizionali della lavorazione del mobile che si tramandavane gelosamente
da una generazione all’altra, rispondono sempre meno all’'uso, lasciando posto a spe-
culazioni, prove, adattamenti nuovi, capaci di appagare costruttivamente, le realizzazioni
delle odierne necessita pratiche ed estetiche. '

Avendo considerato come non pochi Art igiani Ebanisti pur conoscendo

bene, dal lato manuals, il loro mestiere, spesse volte errano nella propria opera per il solo
motivo che ignorano la tecnica di manipolazione voluta dal le-
gno per |l'applicazione dei nuovi materiali e per la rea-
lizzazione delle nuove forme, ho creato questo lavoro con lo scopo di
dare all'Artigianoc e alla Scuoila {taliana del lavoro, in
veste ampiamente illustrativa, una guida costruttiva della lavorazione e degli accorgimenti
tecnici che esige il mobile moderno,
"~ Ho percid corredato questa guida di una serie di tavole prospettiche di arredamenti
che, come esempi di lavorazione, ho completate con lo sviluppo ortogonale in scala e al-
cune con particolari costruttivi al vero aggiungendo ad ognuna un preventivo sintetico
delle materie prime occorrenti per la costruzione d'ogni singolo ambiente.

La parte tecnica, completamente sviluppata in questa trattazione, da agli ARTIGIANI
la possibilitd di rivedere le loro cognizioni professionali e |i pone in cendizioni di saper
costruire modernamente,

Le tavole delle composizioni prospetiiche e ortogonali servono per essere esibite al
cliente. | particolari costruttivi al vero, che accompagnano le poche tavole nella foro serie,
dimostrano l'utilitd dei suggerimenti esposti nell’intero trattato. il preventivo delle ma-
terie prime, che & vario, per mobili di lusso o mobili economici, da I"esempic di una con-
trattazione elastica nei rapporti delle possibilita finanziarie del cliente.

1l mobile 900, cosl, con le sue aggiornate idee d’arredamento, medianie un razionale
adattamento e cambiamento delle materie prime, si mette al servizio anche dei meno abbienti.

Ho obbedito ai dettami dell’autarchia poiché dai consigli e suggerimenti ho
eliminato a priori i materiali stranieri anche per I'arredamento della classe ricca,

Ho cercato, con la mia esperienza e con i miei studi, di contribuire alia formazione di
quell’abito realizzatore che deve avere in Regime Fascista, I'arredatore della casa del popolo.

Enna, Aprile 1939-XVI(I Maestro d'Arte
LUIGE CASCI10Q



CAPITOLO PRIMO

I LEGNAMI

NORME GENERALI SUI LEGNAMI

E superfluo scrivere ch'é necessario che ogni ebanista deve saper scegliere il legname da
servire alla propria opera, -

Egli deve saper collaudare le piante sul posto della produzione, individuando i difetti che pre-
sentano prima e dopo I'abbatiimento, la maniera di segare, stagionare il legno stesso, conoscen-
done ogni sua proprietd fisica, organica artistica prima della messa in opera,

Quantunque per detto [avoro occorra una certa esperienza acquisita sul posto stesso della
produzione, tuttavia noi diamo succinti consigli perché egli nel comprare il legname non spenda
malamente il suo danaro.

1 -1 DIFETT! NELLE PIANTE

A) E necessario che il fusto sia diritto, privo di gibbositd e di nodi, con corteccia regolare,
senza fendifure e spaccature di muschio,

8) Che il fogliame abbia colore vivo,
tranne che si sia in autunno inolirato.

C) Sono da scartare senz'altro | fusti
cavernosi (fig. 1): essi sono completamente
senza midollo. '

Sano pure da considerare difetti, le le-
sioni prodotte da rotture di rami o da cattiva A n
potatura (fig. 2); nonché le spaccature do- _._._- ! R--—-
vute al gelo (fig. 3). '

D) Le piante con le radici scoperte danno
generalmente pessimo legno.

E) Le tarlature esterne, funghi, carie, e
marciume sone fattorl che diminuiscono con-
siderevolmante la bonta del legno; & difficile
riscontrare questi difett! quando la pianta &
ancora in piedi, mentre quando & abbatfuta :
€ scortecciata si notano benissimo, Fig. 1 - Pianta cavernesa.



L'abbattimento delle piante deve farsi in inverno, perché si ferma la linfa e si elimina guasi to-
~ falmente ['amido e cosl si rende pilt difficile ['alterazione successiva del tronco.

Fig. 2 - Lesioni proveocate dal taglio ¢ Fig. 3 - Spaccatura
strappo di rami. perygelo rimarginata.

in generale i legni teneri e dolci, subiscono un grande miglieramento nello scortecciarli ap-
pena abhattuti, perché si facilita ’evaporazione della linfa, mentre i legni forti e duri abbisognano
di non essere provocaii da eccessiva infiftrazione d'aria ed & necessario lasciarii con la corteccia,

2 - [L TAGLIO NELLE PIANTE,

La pianta tagliata orizzontalmente, dalla sezione del fronco rivela oltre alla regolafita o meno
degli anelli annuali (figg. 4 e 5), il suo stato fisico pil o meno buono, le spaccature dovute al
soie (fig. 6); le cipollature dovute al gelo, e che si verificano nei legni vecchi {fig. 7); le fendi-

Fig. 4 -~ Cuore regolare. Fig. & - Fendiure esterne (dovute al gelo).
Fig. 5 - Cuare eccenirico. Fig. 9 - Infracidimento def cuare.

Fig. 6 - Spaccatura di sole. Fig. 10 - Lunature.

Fig. 7 - Cipollature (dovute al gela). Fig. 11 - Fenditure interne {dovute al gelo).

ture esterne dovute ugualmente al gelo {fig. 8); I'infracidimento del cuore dovuio a malsane con-
dizioni nufritive del terreno (fig. 9); le lunature con anelli aventi il legno morte e cloé con dop-
pio alburno (fig. -10}; le fenditure interne prodotfte dal gelo (fig. 11).
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Per scandagliare i tronchi & utile ricorrere alla percussione per sentire il suono che deve
egsere sonoro nei legni sani, cupo e smorzato in quelli guasti; e sondarli con buchi di succhiello
e sfaccettarne gqualche pezzeito con un’accetia.

3 - LE PIANTE IN TAVOLAME.

Per il taglio in tavolame & d’uopo curare che le possibili spaccature dei raggi radiali dela
pianta, seguano quelli dei fili dei tagli da operare. '
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Figg. 12-13 - Suddlvisione dei tronchi con tagli paralleit.
Figg. 14-15-16 - Suvddivisione dei tronchl In settorl.

Fig. 17 - Suddivisione dei tronchl con tagll paralleli a due
direzioni ortogonali.

‘Per la produzione del tavolame si adottano praticamente i tagli paralleli (figg. 12 e 13) mentre
per I'ebanisteria si dovrebbero fare i tagli seguendo i raggi midollari (figg. 14-17).
Le macchie interne del tavolame (bluastre, verdastre, ecc.) sono sempre indizi di dannose

farmantazioni.

4 - STAGIONATURA DEL LEGNO,

Esistono infiniti metodi di stagionatura; ne consiglieremo afcuni dei pit semplici,

A) Stagionatura naturale. — E la migliore perché evita torsioni e spaccamenti, ma esige
locali ampi, immobilizzazione di capitali e tempo: consiste nel porre il tavolame sotto un tetto
per riparario dal sole e daile Intemperie.

Se possibile, scorzare la pianta 4 o 5 mesi prima deil’abbatiimento, (provocando cosi 'esau-
rimento del suo amide). '
O lasciare all'albero abbattuto le foglie per agevolare l'evaporazione della finfa.

"B) Stagionatura ad acqua per immersione. — |} legname viene immerso completamente
in acqua dolce (possibilmente corrente} che penetra fortemente nei vasi del legno, ne espelle la
linfa ¢ ne prende il posto. '

La durata dell'immersione varia a seconda della quality del legname, In genere sono suffi-
cienti dai 10 ai 15 gierni.



Assoggettato a questo procedimento, il legno si secca all'aria molto pili rapidamente ed &
meno attaccabile dai tarli.

C) Stagionatura artificiale. — Questo genere di stagionatura si basa sull’applicazione delle
leggi fisico-chimiche che presiedono alla composizione ed alla struttura della fibra legnosa.

li legname, dentro apposite stufe, viene accatastato in modo che la circolazione deli’aria o
quella fredda umida per ventilazione, sia attivamente consentita.

Per difenderlo dalle influenze esterne a cui va soggetto, il legno viene sottoposto a speciali
procedimenti di preservazione.

Fra tanti, il migliore & il sistema di iniezione di speciall sostanze che penetrano profonda-
mente nelle partt pit interne del legno. Queste sostanze sono tutti gli acidi solforici e tannini,
i sali basici di ferro, alluminjo, ecc.

Dopo di che il legname viene messo in commercio sotto forma di favolami, tranciati e com-
pensati.

5 - PROPRIETA ORGANICHE, FISICHE, ARTISTICHE DEL LEGNO.

Il legno & la parte di sostegno degli alberi, dura, compatta, ne costituisce la radice, il fusto
e 1 rami. _ :

Esso & formato di celtulosio e di altre sostanze ricche di carbonio, ossigeno, ed idrogeno,

E percorso dai vasi legnosi nel senso della lunghezza, e dai raggi midollari in senso trasver-
sale; & diviso in aiburno, che risponde alla parte periferica (pit chiara e di recente formazione)
e in durame (parte interna pill scura e di vecchia formazione).

Presenta anelli concentrici nella sezione trasversale, dai quali & possibile dedurre I'eta del-
1'albero.

Del legno per gli wsi industriali si tiene conto delle speciali caratteristiche che possiede,

Si hanno legni usati in concerie, in tintorie, in costruzioni varie, ebanisteria, ecc. ece.

Sono adatti per lavori di edilizia, ferroviari ecc., i legni che presentano speciali caratteristiche
di resistenza alla flessione e alla pressione; per I'ebanisteria, oltre ad essere duri, compatti, de-
vono comportare anche belle venature variamente colorate.

Fin dalla lontana antichita, il legno, come materia decorativa, ha avuto ed ha tuttora un largo
impiego.

Molti legni nostrali ed esotici (radiche e fusti) ridotti a fogli softilissimi, lisciati e lucidati
assumono valore d'arte,

Dovendo qui elencare alcune delle pili note essenze, e tenendo presente che in ebanjsteria
occorre tener gran conto delle loro proprietd organiche, fisiche, artistiche (soprattutto artistiche),
diamo prima sui legnami i seguenti avvertimenti di carattere generale,

A) 1 legnami tecnicamente vengono distinti in duri o di essenza forte e
in teneri o di essenza dolce. :
Quelli di essenza forte si riconoscono perchd sono porosi ed hanno maggiore peso specifico
(Kg. 650-750 al mc.}; mentre quelli teneri hanno fibra senza pori & peso specifico minore,
(Kg. 450-600 al mc.).
Detli pesi s'intendono per legnami stagionati.

Sono tegni duri e forti: I'agrifoglio, il bosso, il carrubio, 'ebano, i éorbo, 8cc.;
teneri e dolci: I'abete, il pioppo, il larice, il gelso, ecc.
B) Il colore, pud essere: lucente e vivo nei legni forti e duri; morto

¢ opaco in quelli feneri e leggeri; trasparente nelle conifere; con rifles si

4



madreperlacei come nel mogano, robinia, bosso, sicomoro, ecc. Serico come nei-
Pacero, nel tiglic, nel noce salinato, nel cipresso, nel pero, ecc.
Metallico, come nel frassino, nel cembro, nel’acero, nell’ailanto, ecc.,

C) Le venaiure possono essere:

Rigatine, pure, come nel mogano, nel noce, nel ciliegio, ece.; marezzate (a onde
di mare) come nel carpino, erable, frassino, platano; fiammate, con piccole fiamme lingui-
forme, come nefl'ebano macassar; peduli di noci, ecc.

Serpiate a striscie sinuose come nel noce brasilianc, zebrano ecc.

Muschiate e picchiettate, con macchie a guisa di peli, piume e nodi come nel
tuia, legno paradiso, alcuni cipressi; arabhescate, impasto fantastico di macchie, treccie
e vene varieforme. '

{Le variegature si hanno alle testate dej tronchi e alle biforcazioni dei rami. Le pianfe che
le comporiano crescono generalmente isolatie e non mai nei boschi).

DY La grana pud essere: fine come nell’acacia, nel teck, nell’ebano, ecc.; gros-
solana, come nella quercia, nel rovere, nel faggio, nel palissandro, ecc.; morbida come
nell'ippocastano, nel pero, ecc.; ruvida come nell'ocumd, nell'ontano, ecc.; vitrea come
nel mogano, ecc.; pastosa come nell’olmo, ece,

E) La pieghevolezza, caso speciale della plasticita, si riscontra di pil nei legni
giovani e nelle specie del frassino, faggio, noce, acacia, betulla, ecc.

F) La fendibilita, dipende dalla disposizione delle fibre, se sono parallele, ondu-
fate, a spirale, tracciose o scheggiose, '

6 - ALCUNI LEGN!.

Abete, — Legno resinosoc e cormune, ha anelli annuall ben distinii, fibra diritta e solida, &
leggero ed elastico.
Ne esistoro molte specie, le pili importanti sono: I'abete rossoe e 1'abete bianco. Si lu-
cida male, si lavora facilmente, pud essere usate per interni di mobili, per casse armoniche,
ecc, Peso: Kg. 450-500 al me,

Acacia. — Legno estero di colore giallo verdastro, venato di verde e di bruno; grana tenace
con [ucentezza cangiante, flessibile, si adopera per lavori di carrozzerie, pavimenti, ecc.
Peso: Kg. 800 al me.

Acero, — legno estero bianco, sodo, duro, riceve buona pulitura, resiste al tarlo, non si
contorce, & flessibile,

Ottimo per impiallacciature e per mobili di lusso. Peso: Kg. 600-700 al me.

Agrifoglio. — E un arboscello di media altezza; il legno & biancastro, durissimo, di of-
timo pulimento ed assai adatto ad imitare I'ebano. Serve per mobili di lusso, intarsio ed
impiallacciatura. Peso: Kg, 800-900 al me,

Arancio, — Llegno giallo, si differisce dal bosso per Ja minote durezza, Non sl lucida bene,
quindi non & adatto per esterni di mobili; viceversa per gli interni & molto apprezzabile per
il suo odore gradevole. Peso: Kg. 600 alf me,

Betulla. — Legno bianco, ha fibre parallele e sottili, lievemente colorate di rosso e poco
compatte.

Molto usato per interni di mobili e per la preduzione dei compensati. Peso: Kg. 500-700 al me.
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Bossolo, — Legno duro assai compatio, di grana fine, emogenea, di color giallo, 3 ottimo
a pulirsi.
Non & soggetto al tarle o a screpolature,
Assai usato nej laveri di intagli finissimi ed intarsi,
Le sue radiche sono assai pregiate per la vaghezza delle loro venature brune. Peso: Kg.

800-1000 al mc.

Carpino . — legno bianco, compatto, duro, ha strati concentrici ondulati. & ottimo per im-
pialtacciature, per intarsi e per arnesi meccanici. Si contorce facilmente, Peso: Kg. 800 al mc.

Castagno. — Legno giallastro, con venature scure nel durame e chiare nell'alburno.
E elastico, resistente, con fibra molto pronunciata e subisce una mediocre pulitura.

Peso: Kg. 650-700 al mc,

Ciliegio. — Legno venaio, ha la fibra fine, midollo color rossastro vicino al mogane, e al-
burno gialliccio.
E leggero, tenero, poco elastico, si pulisce mediocremente; si usa molto per gli interni
di mobili di lusso, imita assai bene il colore del mogano se si assoggetta ad un preventivo
bagno di latte di calce. Peso: Kg. 750 al mc,

Cipresso. — Legno leggero, duro e compatto, color giallo chiaro con venature rossiccie,
£ molto resistente a! tarlo ed & di grande durata,
Ha grana fine ed omogenea, si lavora facilmente: & molto pregevole per la costruzione
di mobili per il fragrante odore di resina che emana. Peso: Kg. 600-650 al mc.

Ebano. — Ve n'sdi quatiro varieta e provengono tutte dall’estero: I'ebano nero, bianco, rosso,
verde, - _
il nero ha le qualitd pil pregiate, ha legno durissimo con fibre assai compatte ed uniformi.
L'ebano bianco ha striature e punieggiature bianche nel fondo nero del legno.
L’sbano rosso @ di color bruno-rossastra, e I'ebano verde ha il color bruno verdastro.
Si usano per mobili di aito pregio e per strumenti musicali. Peso: Kg, 1000-1100 al mc.

Faggio.-— Legno color bianco-giallastro, pesante, duro e molto elastico, con fibra grossolana,
Per renderlo maggiormente tenero e lavorabile si inietta di vapore, liberandolo dalla linfa;
la fibra acquista cosl un colore rosso bruno, ¢ prende il nome di faggio evaporato,
t assai usato per la fabbricazione di mobili curvati e sl presta facilmente alla colorazione

di molte tinte, Peso: Kg. 650-800 al mc.

Ferolo. — Legno estero duro, compatio, pesante, color rosso-brune, di bellissimo aspetto;
ha lucentezza serica ed é ottimo a pulirsi,
Per le graziose macchie che presenia viene anche chiamato legno marmorizzato.
Ottimo per mobili di lusso ed oggetti artistici. Peso: Kg. 800 al me,

Frassino. — Legno comune, duro, forie, flessibile.
Ha colore chiarg, leggermente venato di giallo.
£ pregiato per lavori da carradore e anche per mobili.
Da ottime impiallacciature, specialmente nelle parti nodose e nelle radici. Peso: Kg.
600-900 al me,

Gelsa. — Legno giallo rossastro, duro, compatto; si pulisce bene, si usa in ebanisteria e in
falegnameria, si tinteggia bene in ogni colore ed acquista un buon lucido. Peso: Kg. 650-

700 at me.



Ippocastano. — Legno biancastre, lucente, compatto, tenero, ha fibra fine; prende bene
ogni tinteggiatura, specie la nera, Si lavora discretamente. Peso: Ko. 550-650 al me.

Larice. — Legno resinoso, duro, resistente, di beli'aspetto, assomiglia assai all'abete. Ha co-
lore giallo rossastro, flbre diritte e venature brune, ottimo per infissi e mobili comuni.
Peso: Kg. 580 al mc. '

Legno amaranto. — E aibero che ci fornisce un bellissimo legno cofor rosse-sangue €
rosso violaceo.
Si pulisce e si lucida ottimamente.
B un legno esotico ricercato per mobili di lusso. Peso; Kg. 1000 al me,

Legno corallo. — £ una pianta tropicale, ha colore rosso vivo e un legno resistente, di
lunga durata e di ottimo brillante pulimento. Peso: Kg. 900 al mc,

Mandorlo. — Legno molto pesante, di buon pulimento, ma & soggetto a risentire ogni
cambiamento atmosferico.
Ottimo per piccoll lavori. Peso: Kg. 800 al mc.

Mogano, — In genere il legno de!l mogano & di color rosso, pit o meno $curo @ seconda
della provenienza, & refrattario al tarlo, ha fibra dura, lucente. :
D4 ottimi piallacci ed & molto pregiato in ebanisteria; proviene dall’estero. Peso: Kg.
750-900 al mc.

Noce. — |1 colore del legno varia dal grigio-brunc al grigio-chiaro, secondo le regionl
di provenienza. Il noce & il legno pitt pregiato fra i legni nostrani. Per Peleganza delle mac-
chie e delle sue venature, per la grana fine e I'omogeneita, queste legno sostituisce benis-
simo i legni esotici. Presenta facile lavorazione, si conserva ottimamente ed & pieghevole.

t adoperato su vasta scala nell’ebanisteria di lusso. Se ne fanno impiallacciature dalle
parti del fusto, dalle radiche e dai nodi. Peso: Kg. 650-800 al mc.

Olivo. — legno di essenza dura, fibra compatta, grana fine, color gialio, con bizzarre ve-
nature color bruno-rossastro. E pregiatissimo per sculture, per ebanisteria & per ogni lavoro
di pregio. Peso: Kg. 1000 al mc.

Oimo. — Legno duro plastico, resistente, di color rossastro e venature brune. .

Mediante acidi si rende simile al mogano, da bellissime Impiallacclature di facile appli-

cazione e buona conservazione, si pulisce discretamente e serve pure per lavori di carradors.
Peso: Kg. 700-800 al mc.

Ontano. — Leano leggero, tenero, simile al pioppo. Ha colore rossastro, tendente al bianco. Si
usa molte per Internj di mobili e per compensati. Prende bene ogni tinta. Peso:Kg. 450-600 al mc.

Palissandro. — Llegno estero di alto pregio, duro, compatio, di color bruno-violetto con
~ yena scura.

L’impiallacciatura si scheggia e si fende faciimente per l'eccessiva sua durezza. Riceve

ottima pulitura e lucidatura, si adopera per moblli fini, pianoforti ecc. Peso: Ka. 800 al mc.

Peto. — Legno di color giallo-rossoe, plastico, compatto, si lavora bene in ogni senso, prende
e mantiene bene fa tinta ebano, si contorce diffictimente, & usato moltissimo per strumenti
scientifici, articoli di disegno e alfabeti tipografici. Peso: Kg. 700 al mc.

Pino. — Legno duro, solido di color blanco-rossiccio. Non si usa in ebanisteria perché molto
resinoso ed emana uno sgradevole odore. Peso: Kg. 600-700 al mc.

Pioppo. — Legno poco resistente, leggero, omogeneo, si usa molto per I'interno dei mobili
e per compensati. Prende bene ogni tinta,




Le sue radiche, per le venature bizzarre che presentano, servono per farne impiallaccia-
ture per mobili. Peso: Kg. 400-500 al mc.

Platano. — Legno simile al faggio, con leggere marezzature di color giallo roseo. Ha ra-
diche rosse, e sono molto ricercate per farne impiallacciature. Il legno 2 apprezzato anche
per fare mobili; & originario dall’Asia. Peso: Kg. §00-700 al mc.

Quercia. — Legno duro, compatto, difficile a fendersi ed a rompersi, si ritira poco, ed &
flessibile. Ha colore glallastro, fibra diritta e lunga. Si usa per ogni lavoro di falegnameria
e di ebanisteria, molto ricercato in opere navali. Peso: Kg. 700-900 al mc.

Sorbo. — Legno duro, compaito, di colore giallo rossastro. Molto pregevole e ricercato per
lavori di macchine (denti, ganasce). Peso: Kg. 800 al mc,

Tasso. — Legno resinoso di color rosso, & pilt forte del cedro, le sue impiallacciature sono
pregevoli e ricercate. Proviene dall'estero. Peso: Kg. 700 al mc.

Tiglio. — Legno molle, tenero, poco resistente, ha colore bianco-giallastro, si usa per in-
taglio, prende bene ogni tinta, Peso: Kg. 500 al mc.

7 - LEGNC ARTIFICIALE.

A} Legno in foghi.

L'industria in quest’uitimi tempi ha dato origine a svariati legni artificiali (o legni sintetici)
che vanne commercialmente coi nomi; Masonite, Faesite, Xilolite, ecc.: si ot
tengono in diverse maniere, ma generalmente impastando segatura di legno, cellulosa, amianta,
ecc., con una o diverse sostanze agglutinate, come: resine, cementi, cementi di zinco o di ma-
gnesio, sangue, athuma, caseina, vetro solubile, ece, & pressando fortemente la miscela di queste
sostanze in forme speciali, talvolta anche a caldo.

Questi legni artificiali, sono formati in fogli con dimensioni e spessori assortiti come i co-
muni legni compensati, ma, per la resistenza, sono preparati in diversi stadi:

Superporoso, poroso, semiduro, duro, extraduro, ecc. Se n'd
creato cosl un tipo per ogni uso: sottopavimenti, pavimenti, pareti coibenti, armamentazioni o
intonaci di case, costruzioni’ per mostre, ghiacciaie, panforti, porte, mobili, ecc.

Questi legni artificiali sono molio resistenti, compatti, immarcescibili, inchtedabili, segabili,
elastici, si verniciano, si tinteggiano, e si lucidane come i comuni legni.

B} Legno plastico « LEPA»,

Questo prodotto & fabbricato con materie lignee, e tall che non si deformano. Si pud usare
come stucco per riempire fessure, screpolature e buchi o per sostituire dei pezzi di legno man-
canti o per fare dei pezzi modellati. Viene preparato in diversi tipi, secondo Ia qualita de! legno
per il quale deve essere adoperato.

Esso pud essere segato, piallato, tornito, mordentato e lucidato come i comuni legni, resiste
benissimo agli agent! atmosferici, & inattaccabilfe dagli acidi.

RIEPILOGO SUi LEGNAMI. — Riepilogando diciamo che ['ebanista, per potere lavorare bene
deve conoscere il legname, scartare quello che presenta difetti tali da rendere difficile [a costruzione,
saper tagliare per evilare spreco di legname, stagionare nella migliore maniera ¢ apprezzare le
proprietd organiche, artistiche (dei legni naturali e artificiali), per saperne trarre quell’opera per-
fetta che deve accontentare il desiderio dei clienti e secondare il perfezionamento della sua mente
artistica,



CAPITOLO SECONDO

I TELAI

| TELAl CON | COMPENSATI E LA LORO COSTRUZIONE

La costruzione dei mobiill & una delle pitl antiche arti industriali, ed attualmente in Italla &
una delle pid diffuse. in quest’ultimi anni i metodi di lavorazione sono stati radicalmente modifi-
cati dall'introduzione delle macchine ¢ dai nuovi materfali, pitt o meno sintetici. Ma le esigenze
artistiche della produzione, non hanno consentito di sostituire la macchina alf'uomo, nella stessa
misura di altre industrie moderne.

It materiale pill usato nella costruzione del mobile & sempre il legno, sia massicclo, sia la-
stronato, sia impiallacciate, o compensato, specialmente compensato,

Entrano pure come materie prime accessorie: i metalli, il vetro, gli specchi, i marmi, le gomme,
le stoffe, i cuai, ecc.

Ora noi, essendocl prefissi lo scopo di volgarizzare nel nostro Arfigianato la costru-
zione pill economica, stabile, e semplice del mobile 900, incominceremo ad analizzare i fipi di
lavorazioni che maggiormente rispondono all'uso ricavato dalle esperienze pid recenti ed accreditate.

8 - 1| COMPENSATI CON | TELAL

Il mobile moderno ci obbliga per le sue forme a ricorrere all'uso dei compensati,

| compensati sono legnami commessi a tre e pil strati situati in senso opposto per la direzione
delle fibre, perché non vadano soggetti a dilatarsi o a contrarsi per effetto delle variazioni atmo-
sferiche, e consentono per la loro struttura fa realizzazione di ampie e uniformi superfici.

Il mobile moderno percié, nel suo interno ed esterno, nei ripiani d'ogni specie deve essere
eseguito con compensati, perd incollati su telal nudi, intramezzat! di traverse, in modo da for-
mare una camera d'aria.

| telai con i compensati possono essere sostituiti dai cosl detti compensati pan-
forti, i quali sono commerciatmente pronti defl’intero spessore di cui ¢ piani abbisognano.

Questi panforti danno speditezza al lavoro ma sono poco consigliabili per la lore relativa
sfabilita.

Per la costruzione dei telal da rivestire con i compensati, devesi tener conto:

A) che si pud adoperare ogni qualitd ed ogni scarto di legno purché sia stagionato. (Pre-
feribili sono I'abete, | pioppi e tutti i legni teneri leggeri e non molto resinosi).

B} | montanti e le traverse perimetrali d'ogni telaio devono essere scelti dalla parte della
tavola atburnosa, avenie vene paralfele e uniformi, mentre la parte del durame, s¢ non si scarta
si adopera solamente per le traverse interne,

La larghezza dei montanti e delle traverse perimetrali dei telai non & necessario che superi
i centimetri 5-6 netti, mentre le traverse e le diagonali Interne possono essere di meta,

Bene inteso, tutto & condizionato alle esigenze costruftive (serrature, attacchi di piani ecc.)
che possonc richiedere {raverse e montanti pii o meno larghi,



\\ ‘ // ] \
: Bt I -—l : :
; I IO
' i
: i
! h
: !
———- A " et
Fig. 18 - Tenone a i -
\ maschio ¢ femmina \\ an.aﬂ;mr;i;::one
e

) N N \

Fig. 20 - Tenone a dop-
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9 - ASSIEME DEGL!I ANGOLI DEI TELAI.

La messa assieme degli angoli dei telai si realizza con le vecchie uniture: con tenone a ma-
schio e femmina (fig. 18); tenone a mortisa (fig. 19); tenone a doppia coda di rondine (fig. 20);
e tenone a doppia mortisa (fig. 21).

N

Fig. 22 - Unitura a cava e tenone,
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Fig, 26 - Unitura a cada dI rondine a sopratfare.
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10 - ASSIEME DEELE TRAVERSE INTERNE DEI TELAI

Gli assieme delle traverse interne dei felai si realizzano mediante unifura a cava e tenone
(fig. 22); unitura a forcella (fig. 23); unitura a cursore (fig, 24); unitura a metd legne (fig. 25);
unitura a coda di rondine a sopraffare (fig. 26).

Fig. 27 - Unitura & metd spessore a sopraffare {per croclere).

Fig. 28 - Unitura a cava intera e tenoni spezzati (per crociere), Flg. 29 - Unitura a spina (per crociere).

11 - ASSIEME DELLE DIAGONALI INTERNE DEI TELAL

Con le uniture a metd spessore a sopraffare (fig. 27), a cava intera e tenont spezzati (fig. 28),
a spina (fig. 29), si realizzano gli assieme delle diagonali inferne dei telal.

12



12 - TRE TIP1 D1 NIDO D'APE.

Il nido d'ape & un traliccio che viene usato per armare |'in-
terne dei felai con | compensati, ed & costituito da un as -
sieme di tistelli di legno.

Per la preparazione di detti listelli si possono usare legnami di scarto di altre lavorazioni.

Nel costruire il nido d'ape, bisogna rigorasaments curare che I'aitezza dei Jistelli
sia uguale allo spessore del telaio; mentre lo spessore dei li-
stelli pud varjare.intorno alla meta circa dell'altezza.

Fig. 30 - Nido d’ape a doppio traliccio,

Detto traliccio va incollato fuori del telaio formando dei quadretti da 4 a 10 centimetri ciascuno.
Questo spazio rimane elastico nella sua misura per proporzionarlo secondo la finezza del
lavoro, lo spessore dei compensati con cui si debbono ricoprire i {elai e del costo che deve avere

Y it mobile. Per il montaggio del nido d’ape a doppio tra-
licecio (fig. 30) servirsi- dell'unitura a metd spessore (fig. 27).
@E Per i nidi d’ape a meta traliccio (fig. 31 A e B},
5 ] sempre conservando nei listelli le proporzioni suddette, s’introdu-
| :‘h ] B cano nelle cave rettangolari le striscioline, lunghe quanio la lun-
\ QQ ghezza del traliccio occorrente e dello spessore di un terzo dell'al-
3 tezza dei listelli. Questi tipi di tralicci, incollati che siano, deveno
*b \ ) \g ™ essere messi in opera sempre diagonalmente ai vuoli da riempire,
\3 N \ ; /
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Fig. 31 A & B - Nidi d’ape a metd traliccio.
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13 - COSTRUZIONE DEL TELAIO CON TRAVERSE INCOLLATE E DIAGONALI LIBERE,

Nela costruzione del telaio con traverse incollate e diagonali libere (fig. 32), per gli assieme
d’angeli si scelga 'unitura a tenone a maschio e femmina (fig. 18) per mobili commerciali, mentre
per mobili di lusso si preferiscano quelll a tenone a mortisa (fig. 19) e il tenone a doppia coda
di rondine (iig. 20).

Se lo spessore del telaio supera il normale, servirsi della unitura a doppia mortisa (fig. 21).

Gl assieme delle figg. 19-20-21, per il massello estremo che vi rimane, danno pit sicurezza
e stabilita al lavero.

Per gli assieme delle traverse interne, servirsi delle uniture a cava @ tenone (fig. 22), ed a
forcella (fig. 23), preferendo perd per un buon lavoro 1a prima.

Per le diagonali che st devono porre nell’interno dei felai {per equilibrare i vuoti) ¢ che sa-
ranno libere agii angoli d'arrivo e incollate al centro, servirsi degli assieme: unitura a metd spes-
sore a sopraffare (fig. 27); unitura a cava intera e tenoni spezzati (fig. 28); uniture a spina (fig. 29).

Diamo la preferenza all'unitura a cava intera e tenoni spezzatl perché questa consente mag-
gior controllo alle faccie e da assoluta stabilita.

-
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Fig. 32 - Telaio con tra- Fig. 33 - Telaio con tra- Fig.34 A e B - Telai 2 metd
verse Incotlate e diapo- verse incollate e nido d'ape pieno

nalj tibere : libero,

14 - COSTRUZIONE DEL TELAIO A NIDO D'APE.

Ne| montaggio del telaio a nide d'ape (fig. 33) per gli assieme degli angoli e delle traverse
servirsi delle uniture come detto pel telaio con traverse (fig. 32); e nei vuoti porre il traliccio a
nide d’ape (fig. 30 o fig., 31 A e B, secondo la necessitd).

15 - COSTRUZIONE DE@ TELAI A META' PIENO.

Nella costruzione dei telal a metd pieno (fig. 34 A e B) per gli assieme degli angoli, servirsi
defle uniture come dette pel telaio con traverse {fig. 32}, mentre per le traverse che debbono

14



formare il tipo metd pieno (A) usare esclusivamente 1'unitura a cursore (fig. 24); per il metd
pieno (B) usare Punitura a cava ¢ tenone (fig. 22), e I'unitura a cava intera e tenone spezzato
(fig. 28); esse consentono speditezza ed esattezza massima al lavoro.

16 - | COMPENSATI SUI TELAI

| telai d'ogni mobile, dopo averli messi assieme, si spianano molto esattamente con pialla
e pialletto a denti; e controflandone col graffietto lo spessore, si procede senz'altro alia prepa-
razione dei compensati che debbono rivestirli, Lo siessc lavoro del pialletto a denti, e solo nel
perimetro esterno, deve essere fatto anche nei compensati e sulla faccia pidl danneggiata.

Trattandosi di porte, spalliere di letto ecc., ciocé di lavori
visibili d’entrambe le facce e liberi da legami, | compensati
dovranno essers deilo stesso spessore, qualita e venatura, sia
nefla faccia esterna (del telaio) come in quella interna. '
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Fig, 35 - Esempi di attacchi ove si consente I'incollaggio de} compensate nelle traverse Interne dei telai.

Viceversa, per Jlavori visibili da una sola faccia e legati a
gualche piano (esempio: fiancate di comd, libreria ecc.) i com-
pensati possono essere di vario spessore, qualitd e vena.

Riservare la parte migliore del compensato per la faccia esterna dei lavoro.

Tutti i compensati che devono rivestire qualsiasi telaio, nei limiti consentiti dalle misure dei
fogli, devono tagliarsi trasversalmente o diagonalmente alta vena dell’impiallacciatura, che deve
coprire definitivamente il compensato del ielalo stesso,

Perché le vene creando la trasversalit3d assicurino una buona stabilita ad ogni lavoro, ri-

cordarsi sempre, che ['incollaggio dei compensati d’ogni te-
laio deve farsi semplicemente nel perimetro esternco.
Nelle traverse cenfrali |l compensato s’'incolla solo quando

e dove converge o diverge un piano sia orizzontale che verti-
cale incollando sempre la sola faccia del compensato che & af-
tinente al collegamento (come mostra I'esempio della fig. 35),

17 - LEGGE SULL'INCOLLAGGIO DE! COMPENSATI.
i compensato quanto pill & grossc e migliore di qualita,
tanto pid, per sole necessitad costruttive, pud essere incolfato
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nefle traverse interne dei telai; mentfre, quanto pil & sottile
e peggiora di gqualita, tanto meno si deve incollare nelle tra-
verse interne dei telat.

Questo 1'ha dimostrato una lunga esperienza.

L'aria prigioniera nei elai con compensati nonh subisce gli shalzi di temperatura come I'esterno,

o T e e

Fig. 36 - Esempio delle defarmazieni che subiscono i compensatl di un telaie con
le traverse interne incelfate.

premuta dall'aria esterna in tutti i punti vicino alle traverse interne che son¢ incollate, non po-
tendo muovere uniformemente i compensati fa risentire il peso (A-A, fig. 36) nel vuoto e causa
tante convessitd quante sono le traverse.

18 - TELAIO CON FORI D’AEREAZIONE.

Raccomandando aflenersi scrupolosamente a quanto & detto nel par. 16 e 17 aggiungiamo:
che per maggiore stabilita del lavoro & prudente (trattandosi d’ampie porte d’armadio, spalliere
di letto ecc.) praticare nel telaio dal'esterno verso Vinterno dej fori (A, fig. 37).

Conservando il lavoro la circolazione e

la rinnovazione dell’aria, colla siessa infen- TRAVER/E NO 31“/ i '
sita di caloria, e di umidita all'interno come £ /,

all'esterno, si oftlene un'assoluta stabilita. / i /
| / 7 7.

—0

Fig. 37 -Esempio di telate con fori di aereazione’(A). Fig.38- Bancone d'incollaggio con le traverse mobitl (A, B).
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Dopo aver previsto, fissato e preparato quanto descritto, si procede all'incollaggio con colia
fredda e sotto pressa.

In mancanza della pressa si pud usare un semplicissimo telaione con piedi e con le due tra-
verse mobili (A, B, fig. 38), stringendo con gli usuali morsetti a mano,

RIEPILOGO SUI TELAl CON | COMPENSATI. — Ora riepiloghiamo sull'utilita o meno
dei tipi d'intelaiature esposie nel'intero capitolo.

Il telaio con traverse della fig. 32 & i) pil economico e leggero; oftimo per ripiani, schienali
e fiancate interne d’ogni mobile.

Quello a nido d'ape della fig. 33 & leggero, statico, ma costoso’ per il lavoro che esige il
traliccio.

Quelli a meta pieno della fig. 34 sono costosi per il legna in pil, ma consentono speditezza
nella lavorazione e sono statici come | precedenti.

Unitamente al telaio & nido d'ape questi ultimi sono da sfruttarsi per porte, fiancate e ripiani
esterni di armadi, coma, scrivanie, ecc,
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CAPITOLO TERZO

I PANFORTI

| COMPENSATI PANFORTI E LA LORO PREPARAZIONE
IN UNA PICCOLA INDUSTRIA

I panforti seno compensati di grosso spessare, che sostituiscono i piani in massiccio e i
piani costruiti con telai rivestiti da compensati.

Commerciaimente i panforti si trovano preparati in fogli nella stesura massima di m. 5X3
e minima di m, 2X1 con gli spesseri che vanno dai 15 ai 50 mm, '

| panforti sono sempre costruiti da un numere dispari di panni incollati, per la venatura, {'uno
trasversalmente all'altro. Per Ja pratica realizzazione di detti panforti in una piccola industria,
esponiamo alcuni metodj dei pil usati premettendo:

In tutti i tipi di panforti si incollano al di sopra di ogni foglio e d'entrambe le faccie i cosl
detti panni o tranclati di copertura,

Essi generalmente non sono altro che fogli di legno ontano, faggio, pioppo, ocumé, ecc,, dj
sottilissimo spessore. :

Questi foghi, essendo tagliati con la trancia a rulio e non con la normale sega a nastro, pos-
sono avere dimensioni ampie di m. 2X0.60 a m, 3X1 con lo spessore vario da 1 a 6 mm,

- In mancanza di questi tranciati si possono usare aliti panni di copertura costituiti da fogli

di compensato da 3 a 4 mm.

Non & necessario che questi compensati di copertura siano di qualita scelta, perchd nell'in-
collaggio generale perdono ogni deformazione di carattere ondoso. .

Per la preparazione dei panforti normaimente si adopera il salice, il gattice, il pioppo, € in
genere qualsiasi qualita fenera e non resinosa come il cirmolo, il pino, ecc.

Il legno resinosc si adopera in casi eccezionali sgrassandolo perd preventivamente e pre-
parando la colla come & detto nel par. 91,

It legno scelfo per la preparazione del panforte deve avere subita sufficiente ed uniforme sta-
gionatura; percid si tagha nella lunghezza desiderata, si rettifica ai fili esterni, si pialla alle due
faccie e si pone parecchi giorni all'aria,

19 - PANFORTE A TAVOLETTE

il tipo pid economico di panforie & quello chiamato a tavolette.
Si prepara nel modo sottoindicato.
a) Si coslituisce Iincollaggio del blacco (fig. 39) avente la stessa lunghezza del panforte
o la misura di testa di m. 0.60X0.40 circa.
Detti blocchi sono composti di solette aventi ognuna uno spessore proprio.
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Questo metodo riduce al minimo lo spreco di legno e V'impiege di mano d'opera, e consente
di poter servirsi d’ogni residuo di legname esistente in magazzino,
Le varie solette si sovrappongono con le congiunture dei fili intercalati tra di loro.
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Fig. 33 - Blocco di solette a spessore vario per panforte a tavolette,

b) dallo spessore di cui si vuole il panforte, si softrae lo spessore dei due tranciati di
copertura che si hanno a disposizione; dividendo in tre quelio che rimans, si otterra lo spessore
delle tavolette (T) da tagliare dal blocco (fig. 39) che debbono comporre | panni interni del
panforte,
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Fig. 40 - Panforte a tavoletie.

I {aglio (A-A) di queste tfavolette, dev'essére d’uno spessore maggiore di quanto neces-
sitano, per compensare il margine di spreco che esige la piallatura.
Quindi con le tavolette (T) ricavate dal blocco (fig. 39) si creano tre panni interni di spes-

sore uguale.
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Due panni, lunghi & larghi quanto il foglio desiderato e ['altro di mezzo aggiunto ai due tran-
ciati di copertura esterna, si devono preparare con vena e dimensione trasversalmente al primi.
¢) I cinque panni, pronti che sono, si stendono contemperaneamente e si incollano a freddo

sotto pressa, realizzando cost il tipo di panforte della fig. 40 ch’® il pit pratico e il pill econo-
mico del genere,

20 - PANFORTE A LISTELLL

Per migliorare la stabilita del panforte, s’& ricorso a preparario a listelli con un solo panno
centrale, alte quanto lo spessore di cui si desidera il panforte stesso, meno perd | tranciati ter-
minali delle faccie esterne,
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Fig. 41 - Bloceco di solette a spessori uguali
per panforte a Hstelli.
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Detto panno centrale viene composto perd di molti listelli di legno aventi le proporzioni se-
guenti: la lunghezza quella del panforte, e lo spessore quasi quadrato.
Questo tipc di panforte si prepara nel modo seguente:

a) Si procede alla formazione del blocco (fig. 41). In questo caso perd tutte le soletfe del
blocco devono avere quasi rigorosamente il medesimo spessore, e se si vuole ancora migliorare
la stabilitd di questo tipo di panforte, queste solette si debbono preparare di due o tre qualita
di legname, intercalandole tra di loro.

Per far cid basta accertarsi che i legni abbiano presso a poco uguale peso specifico e subita
oftima e uguale stagionatura, & non bisogna trascurare che neltincollare le solette & necessario
interporvi le vene, sl da contrastarvi le forze ribelli dei vari legni,

b} Sottraendo dallo spessore del panforte desiderato, lo spessore dei tranciati di coper-
tura, si ricava la misura unica con cui preparare tutte le tavolette (T) cha si ottengono tagliandole
dal blocco (A-A, fig. 41), perpendicolari alle faccie d'incollaggio.

Dette tavolette dopo la piallatura a spessore e accostate I'una all’altra formeranno il panno
unice centrale del panforte anzidetto, Questo panno centrale, traversato in ambo le faccie dauno

21

o



o due tranciati di copertura incollati insieme, formeranno i panforti a listelli (fig. 42), .i pit stabili
e naturalmente | pil costosi che si possono desiderare dal materiale [egno.

Fig. 42 A ¢ B - Panforte a listelli.

21 - PANFORTE A PANNO INTERO,.

Questo tipo di panforte si realizza quando occorrono compensati di grosso spessore.
Si procede, creando un solo panno centrale a tavole infere coperte da due tranciati,

Fig. 43 - Panforte a panno intero massiccio.

Questo spessore perd nuoce alla stability dello stesso, petchd il tavolame risente ogni cam-
biamento atmosferico, e nella sua struttura interna determina delle torsioni di varie intensita che
comprometiono {'insieme del lavoro.
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Ad eliminare fale inconvenienie in detto panno, & necessario praticare in ogni favala isolata
dei tagli (T), pari a un terzo dello spessore delle tavole stesse, intercalati nelle due faccie alla di-
stanza di circa cm. 20 ciascuno, e unire le tavole ai lati con linguetia (L},

Preparato il panno centralie, vi si distendono i tranciati da ambo le faccie e si oftiene cosi
'ottimo e stabile panforte della fig. 43.

Nel caso che il tavolame, da formare in panno centrale, sia troppo largo, & prudenie per la
buona riuscita del panforte, smembrare al centro il tavolame e togliere al midollo la tendenza ad
imbarcarsi. '

22 - PANFORTE CON TRALICCIO DI CARTONE.

Altro tipo di panforte @ "Isocarver (fig. 44); si pud preparare in bottega comprando
dalle Cartiere di Verona la sola lastra alveolare di cartone {A}.

Detta lastra, resisiendo alla compressione, si pud rivestire di compensato di qualunque spes-
sore e qualitd.

Anzi, avendo la lastra alveolare clrca 50.000 cellule per metro
quadrato, vi si possono applicare compensati leggerissimi, ottenendo
la stessa stabilitda con forte economia,

Questo panforie si pud usare per porte e plani ove nor occorrono
attacchi ai ceniri per divergenza o per convergenza di parti.

Altrimenti nel telaio occorre disporre delle traverse interne, si da
creare I'appoggio preventivo alla costruzione voluta.

I pannelli lsocarver si compongono nella seguente maniera:

a) Si prepara il telaio in legno e due fogli di compensati per
rivestirlo.

b) Siimposta nel telaio il traficcio Isocarver (A}, avente io
spessore di qualche decimo di mm. pid alto {
de| tetaio, in modo che venga a diretto con- g
tatio col compensato e da questo leggermente :
CoOmMpresso. Fig. 44 - Panforte con tralicclo

Ad svitare spreco di traliccio, sfalsando le giunte dei fili si pos- di cartane (lsocarver)
sono usare anche dei ritagli.

¢) Si spalmi nelle faccie interne dei compensati 1 mm. di colla isocarver, usando un pet-
tine di metallo ed un pennelio morbidissimo.

il tutto pronto, si mette sotto pressione a morsetti o a torchio (a secondo le dimensioni
del pannello), tenendovelo per cingue ore circa e lasciandolo, dopo lo smoflaggio, in riposo per
dodici ore ancora; dopo di che il pannelio & pronto per ogni applicazione successiva.
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CAPITOLO QUARTO

! COPRITESTA

FINITURA DEl PIANI NE! PROFIL! ESTERNI

Nei capitoli 2° e 3° abbiamo esaurita la frattazione della preparazione dei piani su telai con
compensati, e su panforti; tali trattazioni riguardavano fa superficie grezza; ora spieghiamo come
portare a finitura i piani stessi nel loro profilo esterno.

Come & evidente i telai con i compensati, nel loro profilo, accusano la presenza delle teste
dei compensati; il panforte fa vedere tufte le teste delle solette nella lero posizione pid ¢ meno
trasversale.

Quindi per il completamento dei piani nei loro profili visibili e invisibili & necessario caprire
i fili con listefli di legno chiamati copritesta.

La loro preparaziona deve farsi con legnami privi di nodi e aventi venatura piutioste diritta
€ unjforme.

Copritesta sono quelle strisce che servono come rivestj-
mento dei profilf.

St adoperano per nascondere testate o di compensati o di
traverse, o di montfanti che sono visibili, non tenendo conto
de! loro spessore pid ¢ meno considerevole.

23 - TRE TIPI DI COPRITESTA.

Di copritesta ne abbiamo molti tipi, ma per il mobile menzioneremo i tre tipi che maggior-
mente si usano rimandando per altre forme alle figg. 78-79-80-82-83-84,

Nei mobili, se Il profilo del pianoc & visibile, dovendosi lu-
cidare, & indispensabile mettere i copritesta; se & invisibile,
ma & posto in contatto con |'aria, & prudente metterlo vgual-
mente; e pure indispensabile e della massima importanza si
presenta il copritesta per quei fill che funzionano da piedi e
c¢he per conseguenza poggiano a terra. _

La ventilazione, il calore, I'umiditd provocano varlazioni che per noi fante volte sono imper-
cettibili ma per l'incollaggio sono alquanto dannose provocande alla distanza di pochi anni uno
scondizionamento considerevole,

Si noti che i compensati senza copritesta, nei loro tranciati, a secondo della loro qualita
pit o meno buona, si staccano facilmente, danneggiando perifericamente anche il rivestimento
dell'impiallacciatura esterna.
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Quindi consigliamo usare copritesta in ogni profilo visi-
bile ed invisibile, gqguando esso & posto in diretto contfatto cen
l'aria e con i pavimenti.

| copritesta in esame sono: copritesta a Ugnatura (fig. 45); a Linguetta (fig. 46); libero (fig. 47).
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Fig. 45 - Copritesta a ugnatura. Fig. 46 - Copritesta a lingustta. Fig. 47 - Copritesta libero.

24 - IL LEGNO DElI COPRITESTA.

it copritesta per le parti visibili, deve essere dello stesso legname dell'impialiacciatura che
deve rivestire definitivamente l'arredamento, a meno che speciali esigenze artistiche (di colore,
forme e materiali) non obblighino diversamente.

Il mobile per i bisogni della vita di tutti i giorni (soggetio a smontaggi, trasferimenti, ecc.)
& frequentemente danneggiato da graffiature, per la cui riparazions occorre percid l'intervento di
pialle, raschie, cartavetro, ecc.

Quindi il mobile, almeno negli spigoli, ha bisegno del massiccio, che opponga una certa resi-
stenza a questi imprevisti, e tolga Pinconveniente alquanto seccante e costoso del cambio del-
I'impiallacciatura che spesso & difficile trovare della qualitd e del colore che’il mobile richiede,

25 - |L COPRITESTA A UGNATURA.

il copritesta ideale per una buona mobilia, si deve ricercare nel copritesta a ugnatura (fig. 45)
mettendovi in pratica gli accorgimenti sopra esposti.

Esso evita rimovimenti ai fianchi e presenta tutte le caratteristiche di prevenzione e stabilita
desiderabile ai profili e all’implallacciatura che riveste i fianchi del mobile.
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96 - |IL COPRITESTA A LINGUETTA.

Montaggi e congiunzioni varie ci obbligano il pit delie volte a fare uso del copritesta a lin-
guetta (fig. 46}; ma ai pregi costruttivi del suo attacco unisce gli inconvenienti che sotto, con
esempio, descriviamo. '

Se vogliamo rivestire un mobile dell'impiallacciatura di noce nostrale, riferendoci a gquanfo
abbiamo detto ne! par. 24, i copritesta debbono essere anch’essi di noce. Maturalmente accade che
il noce, essendo come grana, molto pil forte dell’abete e del pioppo adoperati per la preparazione
del panforte e dei telai interni con compensati, ha un coefficiente di calo molto differente da essi;
avvenuto I'essiccamento generale del mobile, i diversi legni si ritirano in modo vario, ed il legno
piu fenero, all’esterno dell’impiallacciatura, dopo poco tempo dalla finitura del mobile, causa
nelle faccie del piano il saltino (A, fig. 46).

Questo, anche ad essere di entitd trascurabile, pregiudica comungue la lussuosith e Vuni-
formiia de! piano.

Volendo dopo anni rilucidare lo stesso mobile, usando cartavetro ecc., il saltino sari causa
di far comparire il Jegno sottostante alt'impiallacciatura.

97 . COPRITESTA A LINGUETTA: « DIFETTI E PREVENZIONI ».

Nei mobili di lusso, sia per avere una stabiliti maggiore nei piani, sia per ovviare ai fianchi
il difetto del copritesta sopra descritto, s'impiallaccia ogni superficie due volte, specie se questa
superficie & esterna.

impiallacciare due volte ogni parte visibile dei mobili sarebbe l'ideale, perché la coesione
delie due lasire elimina movimenti e scollaggi.

La prima impiallacciatura deve essere posta trasversalmente o diagonaimente al compensato
del piano e alla seconda e definitiva impiaHacciatura, creando cos! un fondo con un traficcio di
vene ¢ di lavorazione di pialletto a denti,

L'ultimo rivestimento potrebbe essere impiallacciatura normale, lincrusta, gomme, carte o
altre copertine moderne.

Cosl operando si & certi di aver ben preparato un lavoro che non dard luogo a difetd,
specie al copritesta.

28 - IL COPRITESTA LIBERO,

Nella costruzione def mobile economico, bisogna implallacciare i piani una sola volta.

Ma poiché il nostro proposito & queilo di far costruire bene anche il mobilic de! popolo,
scegliamo il copritesta libero (fig. 47), consigliando di preparario con la stessa qualita di legno
adoperato per la fattura dei telai con i compensati o dei panforti (ciod legni teneri, abeti, pioppi).

Cosl il copritesta, per il suo diminuito spessore, come sl riscontra dal disegno, © per il calo
d'essiccamento che subléce uniformemente al resto delfa struttura (perchd tutto de! medesimo
fegno), non causerd ali’esterno il saltino (A) del copritesta a lingustta (fig. 46).

Perd, a sua volta, frontalmente, occorre ricoprire il copritesta non con una, ma con due
lastre di quella impiallacciatura indicata dal disegno.

Con questi accorgimenti il copritesta libero (fig. 47). da ugualmente stabilitd ed eleganza;
perd il copritesta impialiacciato anche frontalmente, esige molta pit cura ed attenzione tanto dal
costruttore quanto dal futuro possesscre del mobile.
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CAPITOLO QUINTO

LE CURVE

ANGOLI, ASSIEME, COSTRUZIONI CURVE

In tutti gi stili e in tutte le costruzioni di falegnameria, le curve, per I'eleganza che danno al
mobile, sono sempre state oggetto di studio e speculazioni da parte di artisti o disegnatori.

Ma se queste ci offrono grazia e signorilita, sono difficili a realizzare e sono sempre le parti
in curva che pid impegnano e sfruttano la capacitd e l'intelligenza tecnica del costrutiore.

Ora, anche nel mobile moderno, essendo frequente la curva e per giunta impiallacciata, ed
essendo il massiccio divenuto sempre pid raro perchd sostituito dai compensati, ne sono venufe
fuori tecniche disparate, poichd si esige anche dalle parti in curva, uniformita di superficie, as-
senza di congiunzione visibile, e cilindratura massima come nelle parti piane; poco interessando
se al disotto dell'impiallacciatura s'incontrano compensati, legno di testa, traverse, ecc.

Noi nei tre precedenti capitoli abbiamo parlato della preparazione dei piani sia su telai con
compensati che su panforii e del loro completamento nei fili mediante i copritesta,

Nei presente capitolo tratteremo della cosiruzione deqli angoli in curva e delle curve in genere;
esponendo tecniche che si addicano a tutti | tipi di piani e agli angoll su massiccio, e curve a nastro
con vene continue, tutte rispondenti al massimo di stabilitd e praticita costruttiva,

99 - DUE PIANI CON ANGOLI ARROTONDATI.

La fig. 48 rappresenta due piani con angoli arrotondati: uno (A), costruito su telaio ricoperto
da compensati, ed altro (B) su panforte,

Fig. 48 - Rappresentazione di piani con angell arrotondati. A) con
tefaio ricoperte da compensati - B) su panforte.

Esponiamo ofa le tecniche per ottenere negli stessi piani la costruzione delle curve, che a
loro volta possono anche essere o laccate o rivestite da una impiatlacciatura qualunque.
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30 - ANGOLO ARROTONDATO CON TASSELLO LIBERO.

Prendendo in esame la fig. 49 per la costruzione del suo angolo arrotondato diciama:

a) ottenuto il piano nella misura desiderata si coprano i fili con il copritesta libero (v. fig. 47);

b) si smussi il suo spigolo con il taglic (A-A) avente come raggio il raggio della curva
desiderata pitt i due spessori del copritesta;

¢) s'incolli nello smusso it tassello (T) della qualita stessa del legno adoperato per i copri-
testa, con vena paraliela al taglio (A-A) dello spessore del piano e poco pitt lungo del taglio stesso.

d) incoliato e asciutto che sia il tasselle che ha bisogno della curva, si segna e si lavora
come richiede ['arte (con sega, raspa, lima, ecc.);

e) ottenuto il raccordo desiderato, per la sicura stabilitd dei pezzi che ¢'incontrano In curva,
s'incolla una fettuccia di tela di medio spessore (par. 31) e infine raccordando ancora questa tela
sj rivesta il profilo con la definitiva impiallacciatura.

31 - L'INCOLLAGGIO DELLA TELA NELLE PARTI CURVE,

Si deve fare 'incoliaggio della tela negli angoli arrotondati aventi il legno a taglio pid o meno
trasversale, e in tuiti quei casi in cui presentano all'esterno vari pezzi incollati a vena contrastata
o parallela che sia, purché il lavoro sia in curva e richieda un rivestimento di una impiallacciatura
qualungue o una finitura su lacca, La tela lega i pezzi sottastanti @ con la rugosita della sua trama,
assicura nelle parti una migliore stabilifd alle Impiallaccisture o alle lacche.

39 - ANGOLO ARROTONDATO CON TASSELLO INTERNO.

Per ia fig. 50 che prendiamo in esame, si applicano gli ayvertimenti di preparazione e di fi-
nitura esposte per la fig. 49; volendo perd sotioporre V'angolo arrotondato ad uno sferzo di tra-

Fig. 49 - Angolo arrotondato di un piance con tassello esternc. Fig. 50 - Angolo arrotondate di un piano con tesseflo 1nierno.

zione, Vincollaggio del tassello (T) occorre farlo prima di mettere | copritesta, in maniera che viene
reso cosl da esterno e libero, interno e prigioniero. Solo cosl resistera a sforzi e smontahbilitd
d'ogni sorta (es.: cappelli e basamenti di libreria, di armadl, ecc.).
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33 - ANGOLO ARROTONDATO A VENA CONTINUA,

La curva defla fig. 51 & deita a vena continua, e si realizza nei modo seguents:
a) dopo aver perimetralmente squadrato il piano si riveste ai fili col copritesta libero
(C) {v. fig. 47).
b) per gli angoli che si vogliono arrotondati, si segna e si sega una prima curva (A} rientrante

6 mm. in pib di quella che si desidera come ultima; prolungandola at lati e in retto per un tratto
pari a due volte ["altezza dello spessore del piano;

Fig. 5% - Angolo di un piano arretondato a vena confinua.

¢) al posto della mancanza dei 6 mm. gi incolli una prima fascia di legno, dello spessore
di 3 mm. avente vena paraliela al copritesta;

d) inossate questo primo incollaggio, si prolunghi sempre in retto, o pari alla lunghezza
d'un altro spessore del piano, il taglio (B) e vi si incolli una seconda fascia di 3 mm,
Cosl operando si riemple il vuolo dei 6 mm. e sj crea la curva a vena continua,
Con questo metodo delle fascie sovrapposte, si possono ot-
tenere curve della minima ampiezza d'arco, assottigliando perd
sempre pid le fascie.

34 - ANGOLO ARROTONDATO DI UN PIANO A TELAIO SMUSSATO,

Dovendo costruire un piano (con telaio con compensati) (fig. 52} di rilevante larghezza, avente
la rotonditad del suo angolo taimente ampia d'annullare i'assieme, si procede ne! modo seguente:

a) calcolando l'angolo della curva che si deve ottenere, st aggiunga al telaio la traversa (A)
servendoci deli'unitura a maschio e femmina (v. fig. 18);

b} ottenuto cosi al telaio il suo punto fermo dello smusso di curva, si procede prima ai-
Vincollaggio dei compensati, poi dei copritesta e infine si applichi i} tassello di curva (T).
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Servendoci delle norme su descritte e applicando gli avvertimenti dei paragrafi 30-31 si ot-
tengono curve di grande ampiezza, assolutamente stabili (struttabili per testate di banconi di
negozi ¢ di mobili d'ogni genere). ’

‘-—._.___‘_‘_‘-—

Fig. 52 - Angolo arrotondato di un piane cosfruito con telaic a montanti smussati.

35 - ANGOLI ARROTONDATI DA SCORNICIARE.
La fig. 53 presenta un piano con angolo arrotondato con raccordo rimesso .libero e a vena
contcrnata,

Fig. 53 - Piano con angolo arrotondato contornate su vena e rimesso.

Questa curva & sfruttabile per lavori c¢he st devono indispensabilmente scorniciare,
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Lo stesso dicasi delle figg. 54-55, la prima presenta I'angoloe di up telalo con montanti mas-
sicci e messi assieme a ugnafura con fenone cieco.

Fig. 54 - Angolo con montanti massiecl & ugnatura a tenone clecoe.

La seconda & un angolo arrotondato e montato a ugnatura libera rafforzato con le linguette
{L), per la finitura del suo esterno; se esso si dovesse impijallacciare o laccare ¢i richiamiamo
alle norme del paragrafo 31, :

Fig. 55 - Angolo arrotondato con montanti masslccl
e ugnatura rafforzata con linguetts (L},

36 - ASSIEME DI DUE PIARNI PERPENDICOLARI CON ANGOLO DI CURVA MASSICCIO.

Per unire due piani perpendicolari tra di loro con I'angolo d'assieme in curva {es.: tavolini,
porte ecc.) la quale curva & poco pronunciata, si adotti |l metodo del biocchetto della
fig. 58.

Si realizza nel modo seguente:

a) al piani, mediante Incastrc a maschio e femmina, previo raccordo della curva in-
terna, si applichi il blocchetto (B);

b} in funzione legante tra piani e blocchetto, si fissi con colla e viti la squadra (3) avente
la venatura diagonalmente all'angolo;

33



¢} per nascondere le teste delle viti e per maggiore stabilitd deli'assieme, si copre il tutto
con il copritesta (C);
d} I'angofo di curva, secco del futto, si raccordi all'esterno e si rivesta con tela (par. 31).
Cosi operande otteniamo assoluta resistenza, stabilitd ed eleganza,

Ly

Fig. 56 - Piani perpendicolar] mess] assieme con Bocchetto di curva massiccio.

37 - ASSIEME DI DUE PIANI PERPENDICOLARI CON ANGOLO Pl CURVA A LISTELLI.

Accade spesso che gli stessi lavori sopradescrittl, nella messa assieme dei piani, perpendi-
colari tra di loro, presentino una curva molto ampia,

Flg. 57 - Piani perpendicolari messi assleme con blocchette di curva a listelil,

Sappiamo che il legne si restringe in proporzione del numero degli anelli annuali che confiene;
e poichd ad una curva deve corrispondere un blocchetto (B) di legno grosso quanto il raggio della
curva da realizzare, con il metodo di fig. 56 esponiamo la curva ad un maggior restringimento,
e guindi ad una certissima deformazione.
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Per ovviare a {ale inconveniente alquanto grave del restringimento, consigliamo servirsi de
metodo molto stabile ed economico della fig, 57.

Esso consiste nel costruire 11 blocchetto della curva mediante listelli (1) incollatl ai fianchi
I'uno all’aliro.

| listelli, per I'interruzione che portano agli anelli annuali, eliminano senz'altro I'inconveniente
del restringimento e della deformazione defla curva,

Per lavori ove occorra la finitura delle teste della curva, si ripetano gli accorgimenti descritli
nel paragrafo precedente lettere b), c) e d).

38 - LAVORAZIONE A STRISCIE A NASTRO INTERCALATE.

In alcuni mobili o parti di mobili, aventi forme curve e per ragioni tecniche artistiche, al-
I'ottenimento di esse non si presta il contorne su vena o la curvatura a vapcre, consigliamo usare
il metodo di costruzione a striscie intercalate. -

Si dicono striscle intercalate, le striscie di due qualitd di
legno o striscie del medesimo legno intercalate e incollate
{'una sopra |'aftra.

Questo criterio deve essere osservato in ogni lavoro curvo tranne nei laveri artistici ove i due
colori diversi potrebbero rovinare il bello; e allora sempre a striscie si usi una sola qualita di legno.

Le striscie delle curve a nastre debbono prepararsi poco pil Junghe e pit larghe delle misure
che occorrono nel lavora. Per lo spessore si varii dai 3 ai 6 mm. a secondo dell’ampiezza a cui
la curva deve aderire.

Le striscie prima dell'incollaggio debbono essere piallate con ferro a denti, bagnate con acqua
calda, dalta parte convessa (esterna), e scaldate dalla parte concava (interna), perché si restringa
la fibra. ' -

L'incollaggio; perchi sia rese migliore ed aderente al massime alla continuitd della vena, gj
deve fare striscia per siriscia.

39 - | LEGNAM!I ADATTI PER LE CURVE A NASTRO,

Non tutti i legni sono adatti per tale lavorazione; il legno ideale & il frassino, perché possiede
un alto grado di elasticita, flessibilita e refativa leggerezza, oltrechd una buona durezza ¢ resistenza.

Oftimi si presentanc pure il faggio, il noce nostrale, l'acacia, la betulla ecc, perché hanno
vena compatta & non scheggiosa.

Quanto pid la fibra & diritta e regolare tanto pid riesce facile |a lavorazione delle curve a nastro.

Non bisogna trascurare di tagliare le striscie nel senso indicato dalle figg. 14-16, perché
tagliate in alfro senso le fibre si attorcigliano e nell'incoliarle gli anelli annuali della pianta si
slegano producendo un pessimo risultato.

40 - FORME E CONTROFORME DEl LAVORI CON CURVE A NASTRO.

Per ogni lavoro da realizzare con cuive, si preparanc le forme interne consistenti in solidi
telaioni di legno comune con riportata ka curva daesiderata (fig. 59, A), e le controforme esterne
(tig. 59, B), tenendo conto anche degll avvertimenti soito elencati:

a) nella sovrapposizione delle fascie a nastro (fig. 59, C) si sposta, ogni qualvoita si opera
un incollaggio, il raggio d'apertura della curva;

b) ogni legno sottoposto ad una curva, dopo lo smollaggio, tende a ridistendersi e ridare
alla. propria vena la primitiva posizione, .

Per questi motivi; per la lavorazione a striscie intercalate,
occorre preparare tante controforme quante sono e fascie, e

356



I modelli delle curve devono essere necessariamente creati pia

chiusi di quanto servono, compensande con questa prevenzione
il fenomeno del raddrizzamento.

41 - PREPARAZIONE DI TRAVERSE CURVE A STRISCIE INTERCALATE.

Per traverse curve, da usare per porte, fiancate di mobili ecc. (fig. 58), si sfrutti il metodo
delle vene continue o a striscie intercalate, operando nella seguente maniera: si taghi la traversa
(T), dal primo tratto retto fino a poco pill coltre del termine della curva desiderata, in strisce a la-
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Fig. 58 - Traversa ¢on angolo curvo a nastro.

mine dello spessore vario dai 3 ai 4 mm. (a secondo |'ampiezza della curva) e terminante a scala
dall’interno verso besterno.

Nei vuoti s’introducono dele striscie (S) d'altro legno, incollando il tutto con forma e con-
troforma, .
Per la preparazione di queste iraverse, che non seno softoposte a sforzi meccanici come i

lavori della fig, 60, sl possono impiegare legnami di qualita comune, esempio: faggio, pioppo,
abete, ecc.

42 - CURVE A NASTRO DI SEDIE, POLTRONE, ECC,

Dovendo preparare telai con gli angoli arrotondati aventi la massima leggerezza ¢ privati di
ogni legname interno, come il labbro del sedile di una sedia (fig. 59), o curve liberaments snodate,
senza legame di continuitd (fig. 60), sedie, poltrone, tavolini, od altri lavori del genere, che
sono sottoposti ad un massime dl sforzo e lavoro meccanico, si adotti il metodo a striscie inter-
calate, chiamato anche cusva a nastro con vena continua; ampiamente splegato nei paragrafi 38-41,

43 - CURVE SU STAMPI IN FERRO,

Per curve poce pronunciate (come negli scl) ma ugualmente sottoposte a sforzi, non poten-
dosi adottare alcuno del sopra descritti metodi, si ricorra agli stampi di ferro con le curve sempre
leggermente pild pronunciate di quelle che deve avere il lavore.
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Detti stampi dovranno essere costruiti a maschio e femmina con morsetti di forzamento.
Perché il legno sia reso flessibile, sl tagli nel senso indicato dalle figg. 12-13 e si scelga

Fig. 59 - Figura a nastro di un sedile: A) controforma; B) forma;
C) nastro di legna,

dalla parte alburnosa, e non dal durame; s'immerga per circa due ore m un bagno di Acido
Cloridrico al 209% e successivamenie vi si applichino gl stampi suddetti,
Il tutto poi si faccia ben bene ascivgare al sole o alla stufa.

NN B ) B

Flg. 60 - Curva a nastro: P} poltrona; S) sedia; T) tavolino,

Quando le curve saranno del tutto asciutte, si tolgono gli stampl e i pezzi si pongone curva
contro curva in un luoge bsne aersato perché si completi 'asciugamenio che assicurerd la sta-
bilita alla curvatura,
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| CILINDRI

Il cilindro 2 un noto sclido geometrico, limitato da una superficie curva cha ruota intorno
ad una sua parallela fissa.

Dovendo siruttare la sua forma come parte di mobile (piede di tavolo ecc. o mobile a sé
stante) studiamo le varie maniere di realizzarlo; e presentiamo i principali tipi di costruzioni ¢i-

lindriche,

W
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Fig. 6% - Cilindro con gabbia e Fig. 62 - Cilindra con aneHi . Flg. 63 - Cilindra cen [istelli e forma
compensato. e llstelti. irterna smontabile,

44 - CILINDRO CON GABBIA E COMPENSATO,

La fig. 61 & un cilindro costruito a gabbia, composto dagli anelli (A) tenuti assieme dai mon-
tanti (M) atiorno a cui gira la camicia esterna di compensato (C).

45 - CILINDRO CON ANELLlI E LISTELLL

La fig. 62 & un cilindro costruito solo con listelli (doghe) fissato zi lati e agii anelli mediante
colla e qualche piccolo chicdo,

46 - CILINDRO CON LISTELLI E FORMA INTERNA SMONTABILE.

La fig. 63 presenta un aliro cilindro a listelli.
it procedimento della lavorazione & in serie, e si costruisce nella maniera seguente:

a) si crea il cilindro interno scomponibile (B)' mediante | cunei {A);

h) montato che sia si riveste di carta, e i listelli (L) semplicemenie accostati alla forma
s'incollano fra di loro ai lati;

¢) ad incollaggio avvenuto e secco del tutto si smolla la forma interna e si ottiene il ci-
lindro della fig. 64.
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47 - CILINDRO A CENTINE.

La fig. 65 & un cilindro costruito a centine (A); poicheé detie centine sono soggette a calo,
per ovviare ai danni che dstto calo potrebbe arrecare alla camicia esterna di compensato, poniamo
nel cilindro dei montanti verticali (M) e nel contempo Intercalando attorno dei tagli di dijatazione
(D), riusciamo ad otteners un’ossatura stabilissima e solida che, rivestita del compensato (C),
incollato nei soli montanti verticali, ci dard un cilindro che non subird all'esterno nassuno dei
movimenti che si verifichersbbero col calo interno,

\L-L|_;LL/

Fig. 64 - Cilindro a listelli. Fig. 65 - Cilindro a centine & compensato.

RIEPILOGO SU!I CILINDRI. — intorno alla bontd o meno delle diverse costruzioni di cilindri
diciamo: tutti | quattro tipi si possono impiallacciare senza temere movimenti di sorta.
A maggior finezza di lavorazione si applichi i rivestimento preventivo in tela {par. 31) o si

impiallacciane due volte.
La fig. 61 & un cilindro economico stabile, ma col tempo rivelera leggermente all'esternc la

sua struttura interiore,
Quelii delle figg. 62-64 sono stabilissimi, non subiscono movimenti di sorta ¢ non costano

molto; mentre quello della fig. 85 & resistentissimo ad ogni sforzo e stabile; ma & molto costeso
per 1l lavero e per il legno da impiegare.
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CAPITOLO SESTO

GLI ATTACCHI

ATTACCHI DI PIANI PERPENDICOLARI TRA LORO

Tutti i mobili, sono costifuiti con pezzi € piani congiunti tra di loro con diversi tipi di attacchi,

Il tipo dell’attacco e la precisione con la quale & eseguito hanno grande importanza per la
bontd della costruzione,

Nei mobili ben fatti non si realizzano giunzioni per mezzo di chiodi.

N S

Fig. 66 - Attacchi a ugnatura con linguette mobili.

Gli attacchi che not tratteremo sono quelli che servono ad unire due o pit piani perpendicolari
tra di joro; cosa che nel mobile moderno & divenuta complessa o difficile, per il motivo fonda-
mentale che il legame di un piano verticale con un piano orizzontale si & ridotto, per la sua linea
razjonale, ad un semplicissimo giro di piani dello spessore di pochi centimetri.

Senza dubbio, il pilr difficile ed il pill interessante degli attacchi & quello ad angolo, che per
la sua posizione terminale, da rendere fisso con colla (es. cassetfoni, scrivanie, ecc.), o da lasciare

smontabile con viti (es, armadi, librerie ecc.), & il primo a risentire {utti | danni sia di natura mec-
canica, sia fisica,

4



48 - ATTACCHI A UGNATURA,

Gli attacchi delle figg. 66-67 sono i migliori; bisogna perd renderli fissi incollandoli defini-
tivamente.

Non presentano agli angoli alcuna testa di traverso e si prestano ‘henissimo per la messa
in opera di telai con compensati o di panforti.

Si sfruttano per unire angoli di comd, scrivanie, cristalliere, ecc.

Fig. 67 - Attacce a ugnatura con linguette immobili.

49 - ATTACCHI IMMOBILI A CODA DI RONDINE.

L'attacco della fig. 68, detto a coda di rondine cieca, & ottimo per angoli terminali,

Perd si pud usare solamente per piani di panforti o massiccl.

L'attacco della fig. 69, detto a coda di rondine scoperta, & il migliore e il pill resistente degli
~ attacchi terminali; come il precedente (fig. 68) si usa sclamente su massicci o Su panforti.

Fig, 68 - Atiacco a coda di rondine cieca.
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Fig, 69 - Aftacce a coda di rondine scoperta.

Fig. 70 - Atiacco ferminale con coda di rondine e
virpoletta (V).

\\\\\\\\\\\ﬂ‘\“\m_\\\\\\\“_‘.‘.‘ e e rerrstyery

Fig. T1 - Aitacce a doppia linguetta fissa e virgoletta (V)-
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Si usa sul massiccio guando le teste delle code non sono visibili; sul panforie guando sono
visibili operandovi i tagli (A-A) (B-B) e coprendo le teste frasversali defle code di rondine con
le virgolette (V) longitudinalmente all‘attacco. '

Cosl operando si ottiene un oftimo lavoro, insuperabile come resisienza,

L'impialiacciatura che potrebbe rivestire il piano ottiene cosl la massima stabilita.

V

Fig. 72 - Attacco a lingustta mebile e virgoletta (V).

50 - ATTACCHI TERMINALI VARIIL.

Le figg. 70-71-72 rappresentanc attacchi terminall di massima stabilitd e speditezza costruttiva.

Perd nei fili d’incrocio dei piani quando si vuole ottenere un lavoro finemente jmpiallacciato
o laccato, & indispensabile operare il taglio e la sovrapposizione delle virgolette (V} usando legno,
come grana e resistenza meccanica, della stessa qualitd del compensaio o del panforte adoperate
nel lavoro stesso. :

T
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Fig. 73 - Aftacco a spinoite di legno.

5t - ATTACCO A SPINOTTO.

L'attacco a spinotto di legno della fig. 73 & un assieme terminale immobile.
Si pud sfruttare anche per unire in puntl qualsiasi due pianl perpendicolari tra di loro.
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Lo spinotto (S) & di legno duro; si fissa incollandolo definitivamente e in entrambi | piani
e ricoprendolo alla superficie col tassello (T) preparato dal legno del compensato ¢ del panforte
adoperato nel lavoro. Questa prevenzione evita che il piano dopo impiallacciato risenta la pre-
senza della testa dello spinoifo.

52 - QUATTRO ATTACCHI DI PIAN} CENTRALI

La fig. 74 ci presenta quattro possibilitd di attacchi di piani centrali perpendicolari tra di loro:
A) a coda di rondine; B) a incanalatura; C) a spina rotonda; D} a spina piatta,
Le scelta deve necessariamente dipendere dalle dimensioni del mobile da unire.

Fig. 74 - Attacchi di piani centrati: A) a coda dl rondine;
B} a incanalatura; C)} a splna rotonda; D) a spina piafta.

53 - ATTACCO SMONTAEILE.

La fig. 75 ci presenta un attacco terminale smontabile, di facilissima esecuzione.

La spina (S) & Incollata nel solo piano verticale; i piani seno resi mobili da semplicissime e
comuni viti poste nell'interno.

Si sfrutta molto per ampi armadi e librerie,

54 - ATTACCO SMONTABILE CON PIANO ORIZZONTALE SPORGENTE.

L'attacco terminale smontabile della fig. 76 & oftime come il precedente,

Preferibile al primo, se nel fianco del piano verticale non si dovesse vedere la testa del piano
orizzontale.

E reso mobile da comuni viti poste nell’interno.
S'usa molto per ampi armadi e librerie,

45



E]
.

Fig. 75 - Attacce con spini e smontabile con vitis fig. 76 - Allacco a doppia linguetta smentabile con vitl.

55 - ATTACCO A GANC! TIPO LETTO SMONTABILE.

} *attacco pid moderno senza dubbio & quello a ganci tipo letto delia fig. 77.
Questo si pud sfruttare in un'infinitd di casi e di posizioni,

Fig. 77 - Attacco smontabile ¢on ganct tipo letto,

E consigliahile adoperarlo in legami di piani che debbono essere fissati definitivamente con colla.
E indispensabile per la realizzazione e la smontabllita di ampi armadi, librerie ecc.
Questo attacco da .molta sicurezza di trattenuta e gran facilitt di messa in opera,
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CAPITOLO SETTIMO

PORTE O ANTINE

STUDI DI TIPt: RETTE, CURVE, CONCAVE E CONVESSE

Nelle case moderne gli usci sono considerati come elementi integrant dell"arredamento.

Le porte vengono costruite con la stessa tecnica, legni e colori dei mobili.

Ne vediamo intarsiate, rivestite di linoleum, lincrusta, masanite, cristalli, radiche, noduli,
rigatine ecc., ed anche di legni compensati modestissimi, che con lo studio delle disposizioni delle
fibre & coi nuovi procedimenti di pulifura, lucidatura, metfallizzazione, sono divenuti veri e propri
elementi decorativi che superano in bellezza le applicazioni di sagome e di sculture che si face-
vano alle porte come ai mobili del ‘passato.

il compito nostro & quello di illustrare tecnicamenie e costruttivamente quello che fa parte
del mobile o giacchd, come abbiamo detto, le porte sono elementi integranti deli’arredamento,
esamineremo brevemente i vari tipi di usci che maggiormente si usano nella casa del nostro tempo.

56 - PORTE E USCI PER [NTERNI,

Le figg. 78-79 sono porte razionali da potersi costruire insserie.

Si possono realizzare a uno o a due battenti, con intelaiatura di abete o pioppo (vedere fi-
gura 33 del par, 16} delle spessore finito di mm, 35 o 40, rivesiite d’ambo le parti da compensato
delloc spessore di mm. 5.

Le intelaiature a nido d'ape con i compensati si possono sostituire con !'isocarver (fig. 44,
par. 22},

| copritesta per questi tipi di Javori, sono di legno duro, onde custodire meglio i rivestimenti
definitivi delle porte stesse (che possono essere di Jinoleum o impiallacciatura) e per avere agli
angeli pit resistenza.

57 - PORTA O USCIO D'INTERNO CON VETRO,

" La fig. 80 & una porta con vetro.
St costruisce con gli stessi criteri ed avvertimenti suggeriti per le porte di cui alle figy. 78-79.
Al centro d’essa perd viena applicato un vetro con regolo di legno duro come il copritesta:
il regolo & reso mobile mediante comuni viti,

58 - ANTINE O PORTE PER MOBILI,

Nei mobili in genere si costruiscono antine (o porte} di proporzione e di forme varie: comple-
tamente in legno o con ['applicazione di specchi, cristalli, ecc.
Incominceremo col prendere in esame un telaio per antina (fig. 81),
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Fig. 78 - Porfa {0 uscio) razio-
nale per interni.
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Fig. 79 - Porta {0 usclo)
razienale per interni.
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FIg. 80 - Porta {0 uscio) d'Internl
con vetrl,
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Esso mediante regola ¢ shat-
tentatura (Sez. 1* e 2%) potrebbe
divenire un’antina da porvi all’in-
terno un cristallo o una comune
foderina di compensato.

Ora si tenga presente che detto
telalo quando non & massicclo {del
legno voluto); si deve rivestire con
copertina di legno od altro.

Si badi che tutti i comuni ftipi
d’assieme perturbano 1'impialiac-
ciatura facendo risentire all’esterno
il filo di contatte tra montante e
traverso; per owviare a questo in-
convenjente si realizza |’ assieme
del telaio con una delle tre preven-
ziont graficamente esposte nelle
figure in esame & ciod: la vir-
goletta (V), ia linguetta (1),
la squadretta (5), ¢ s'im-
piallacei due volte ogni fronte del-
Pantina stessa. Cosl operando sl
ottiene ai fili di combaciamento,
tra il montante e il traverso; mas-
slma stabilitd e finezza di lavoro.

59 - ANTINA PIANA CON PRO-
FILI RETTI.

La fig. 82 & un'antina piana con
profili retfl, costruita con intelaia-
tura di abete o pioppo dello spes-
sore finito di mm. 28 o 30, rivestita
da ambo le faccie con compensato
avente uno spessore cha varia dai
cingue agli otto mm. secondo la
finezza del lavoro.

Per tutli gli accorgimenti di
lavorazione rimandiamo il lettore
all'intero capitolo secondo.

60 - ANTINA PIANA CON PRO-
FILI SGUSCIATI,

La fig. 83 presenta un'antina
piana con profili sgusciati; per la
lavorazione delle sue parti piape
e interne si veda quanio sopra &
detfo.

Fig. 81 - Telaio con tre assieme d'angolo: virgoletta’ (V);

linguetta (L); squadreita (S)

C

Fig. 83 - Antina piana con profili spusciath.
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Per i profili che devono essere sgusciati, essendo difficilissimo impiallacciarli, raccomandiamo
le norme seguenti:

a) i profili (copritesta) si preparino della stessa qualita di legne di cui si desidera il mobiie
(massicci);

b) s'incollino con gli angoli esterni retti spianandoli in piano e s'impiallaccing le fronti
interna ed esterna dell'antina;

¢) si scorniciano i profili con sguscio o con altra sagoma, e si completa definitivamente
I'antina.

61 - ANTINA PIANA CON PROFIL! ROTONDI.

La fig. 84 presenta un'antina con i profili esterni rotondi.
Per la lavorazione delle sue parti piane e interne si veda quanto & detto nel par. 59.
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Fig. 84 - Artina piana cen profili rotondi,

I profili rotondi, che le sezioni mostrano; si ottengono seguendo e norme seguenti:

Sezione A. — Si faccia 'assieme dell’angolo del telaio con l'ugnatura cieca (fig. 54).

Poscia s'incolline i compensati e si arrotondlno i profili dell'anfina, rivestendoli con tela
{par. 31) e raccordando nuovamente la tela col piano, si passi a impiallacciare definitivamente I'an-
tina nelle faccie e nei profili.

Sezione B. — Si appliching all'antina i copritesta con attacco a linguetia,

Poiché i fili di combaciamento tra copritesta e compensato si vedone all’esternc dell’im-
plaliacciatura, lungo i fili stessi s’incollino a canalino le striscie (g); poscia si arrofondino i
profill, impiallacciando definitivamente 'antina nel piano o nei profili,

Sezione C e D. — 8§i applichino | copritesta con altacco a cono.

In fale maniera i combaciamenti con i compensati avvengono fuggenti a virgola ed assicu-
rano una discreta stabilita.

§1 arrotondine | profili impiallacciando poscia 'antina con questi.

Di. questi quatiro metodi diamo (a preferenza a quello della Sezione B.
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62 - ANTINA CONCAVA,

La fig. 85 presenta lo studio di un’antina concava all'esterno e retta all'interno,
La realizzazione costruttiva si ottiene nelle seguenti maniere;
a) Si prepari il telaio dell'antina (del tipo a metd pieno, fig. 34, A) con le traverse (T) con-
cave all'esterno e rette nell'interno, ¢ | due compensati che devono rivestirio,
b) Si costruisca un tefaione di controforma (C) avente lo stesso numero di traverse del-
I'antina e un solo compensato nella faccia di combaciamento.
¢) Nel telaio, con la controforma di sopra e mediante pressa, s'incollino i compensati pe-
rimetraimente e nelle traverse interne del telaio stesso.

Fig, 85 - Antina concava,

| compensati posti in forma concava tendono leggermente ed
a poco per volta a rialzarsi, ed appunto per questo si devono
incoliare anche nelle fraverse interne dei telai facendo ecce-
zione al par., 16,

L'antina inossata, si squadri, vi si applichino copritesta e si completi impiallacciandola,

63 - ANTINA CONVESSA.

L'antina convessa della fig. 86 si pud realizzare nelle seguenti maniere:
Sezione 13%:
a) St prepari il telaio dell"antina (del tipo a metd pieno, fig. 34 A) con le traverse (T)
convasse all’esterno e rette all'interno e | due compensati da rivestimento.
b} Si cestruisca un telaione di controforma (C) avente lo stesso numero di traverse del
felaio dell'antina e un solo compensato nella faccla di combaciamento,

¢} Nel telaio, mediante pressa e controforma, s'incollino | compensati semplicemente nel
perimetro esterno,

Inossata che sia, si squadri, vi si applichino i copritesta e si completi 'antina impiallacciandola.
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Sezione 28:
a) Si prepari il telaio per I'antina col metodo sopradescritto, ma con un solo compensato
per l'interno (retto).
b) Si crei il piano esterno convesso, mediante listelli (L} incollati tra di loro ed alle tra-
verse (T).
¢) Inossati che siano, i listelli si raccordano esattamenie in piano convesso € Si rivesta

//

Fig. 86 - Antina convessa.

il tutto, prima con una impiallacciatura di qualitd scadente, poi con tela e infine con la defini-
tiva impiallacciatura della qualita del legno che si desidera il mobile.

64 - ANTINA CONCAVA E CONVESSA.

L'antina, concava e convessa ail'esterno e retta all'interno, dell’armadietto della fig. 87 si
realizza in due maniere: a listelli e con compensato.

Perla sezione 1% siapplichino le norme esposte per la fig. 86, sezione 22,

Per la sezione 2% si osservino gli awvertimenti defla fig. 85, sezione 12,

Naturaimente in entrambe le esposizioni v'é da notare che le fraverse {T) devono essere
concave e convesse come i} disegno in esame,

65 - ANTINA CON SPIGOLO CURVO.

La fig. 88 presenta un armadietio comune con spigoli curvi; per realizzare le sue antine st
adoperi il metodo a listelll, costruendo secondo quelio che & stato detto per la fig. 57, par. 37.

66 - ANTINA CURVA A TUTTO CENTRO.

La fig. 89 presenta lo studio di antina curva a tutto centro per un armadietto comune,
Ne spiegheremo due maniere di costruzione: con compensati ed a fistedli,
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Sezlone 18:

a} Si costruisca il telaio per I'aniina con le traverse interne preparate col metodo delle
curve a vene contfinue {fig. 58, par. 41),
b) Si creino una forma interna e una controforma esterna,

T -
/%& ) N e e e e e
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i
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Fig. 88 - Antina con spigolo curvo,

¢) Usando morsetli a mano; s'incolline i compensati nelle due faccie, incollando la faccia
concava anche nelle traverse interne del telaio.
Poscia si completi osservando quanto & stato consigliato per le altre antine,
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Sezione 2% {a listelli):

a) Si preparino le traverse (T) come sopra detto.

b) Si crei il plano esterno curvo, con b fistelli (L) incollati alie traverse (T) e tra di foro

¢) 1l tutto inossato si raccordi, si rivesta con tela e con impiallacciature (par. 63, sez. 23}

s

Fig. 89 « Anifina curva a tutto centro.

67 - | DOPPI BATTENTI DI PORTE O ANTINE.

Nella fig. 90 riportiamo i pil usati doppi battenti di porte o antine

T L T R

Fig. 80 - | doppi hattentl.



1 tipi &, M, 10 e 1V, nella parte sinistra richiedono in alto e in basso i saliscendi d'arrive;
nella destra e al centro una serratura, Dovendo realizzare antine di mobili privi di pilastri, ri-
quadri, e aventi assoluta uniformita alle faccie (sia di colore come di livello}, per prevenire la
probabile perdita di traguardo o la stortatura di qualche antina, si usano | battenti V, Vl e VIl

Poiché la parte sinistra in questo caso & libera, nella destra e al centro sl applichi una cre-
monesa con correnti d'uscita in alto e in basso, in maniera da realizzare la chiusura per entrambe.

68 - ANTINE AVVOLGIBILIL.

Le figg. 91-92-93 presentano tre tipi di antine avvol-
glbili da usarsi per mobili.

Nelle prime due | listelli sono uniti con semplicissimi
ganci a maglie inferne, 'ultima & montata su tela olona
di medio spessore.

i/

R R a7

®

Flgg. 91-92.93 ~ Antine avvolpibili.

Per realizzarli si osservino le norme sotiodescrilie:

a) | listelli devono avere, poco pilt o poco meno, le proporzioni seguenti: farghezza 3 cm.,
spessore 1 cm, _ '

b) 1t Jegno dei listelli dev'essere piuttosto duro, stagionato, privo di nodi, treccie od alirk
difetti; il loro taglio deve essere fatto col metodo della fig. 17.

¢) 1 listelli, prima di montarli, devono essere completamente lucidati,

d) Per I'awvolgibile a ganci occorre fare le cave interne per ogni listello @ alla distanza di:
cm. 20 circa.
Poscia si montano infilande una maglia dietro 'altra.

e) Per |'awvolgibile su tela (fig. 93), si Inzuppi ques'la con acqua {per farla restringere),
si asciughi e si distenda stirandola sopra un asse di legno tenero piallato, e poscia vi s'incollino
i listelli {quaitro o cinque alla volta} con morsetti a mano, intercalandovi qualche chiodino da to-

gliere ad essiccamento compiuto.
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CAPITOLO OTTAVO

! CASSETTI
STUDII DI CASSETTI RETTI E A CARENA

{| cassetto & una delle parti pidl utili de} ‘mobile.

Deve essere costruito bene perché possa scorrere senza difficoltd e chiudersi con esattezza;
esso vuo! partecipare a dare la linea estetica al mobile, che specie quello 900 rifugge da inter-
stizi, rientranze, ecc., ed esige piani uniformi, se pure apparenti, anche dai cassetti che per ne-
cessitd devono Interromperli,

Di cassetti ve ne sono: Interni ed esterni, frontalmente, curvi e piani, massicei o in compensati,

Nel presente capitolo illustreremo la lavorazione piana ed a carena; per i cassefti curvi In
genere {concavi convessi) suggeriamo al lettore di attenersi a tutti gli accorgiment! di compen-
sazione, di forme, controforme e tecniche esposie per le antine curve.

69 - CASSETTI PER INTERNIL.

Le gabbie con cassetti delle figg, 94-95, una libera e l'alira Intramezzata di telai, si costrui-
scono per I'interno di quei mobill che non si possono trasportare senza essere smontafi.

Nella figura 94, i cassetti scorrono in semplici guide incassate nelle spondine.

Le guide hanno metd spessore di quello delle spondine e 3 cm, di larghezza e sono fissati
agli estremi mediante viti,

Nella figura 95, i cassetti scorrono su telai orizzontali che intramezzano la gabbia,
Defti telai hanno lo spessore finitc di mm. 25.

Queste costruzioni interne, tranne pochi casi, si realizzano con legni poco pregiati.

Gli spessori finiti delle parti dei cassetti interni; sono i seguenti: frontali mm. 25; spondine
mm, 18; schienali mm, 13. .

70 - CASSETT! CON PHLASTRI E REGOLI VISIBILI.

La fig. 96 presenta un mobile avente i cassetti in chiuso tra pilastri verticali e regoli orizzontali.

| cassetti sono messi assieme col metodo delle coda di rondine.

Questi frontali (come le spondine e gli schienali) si possono preparare in massiccio ¢ in pan-
forte. Gl spessori delle parti dei cassetti esterni sono i seguenti: frontali mm. 30; spondine
mm, 20; schienali mm. 15,
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Flg. 96 - Cassettl con pilastri e regoli visiblll.
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Fig. 97 - Cassettl con solo pifastri visibill.
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Fig. 98 - Cassettl con selo regoll vislbltl.

O
/

L_.____,.__.\




71 - CASSETTI CON SOLO PILASTR! VISIBILI.

Il mobile della fig. 97 ha i cassefti chiusi tra pilastii e privi di regoli orizzontali esterni,
La sezione {A) mostra che per la mancanza del regolo esterno, i frontali dei cassetti inferior-
mente sporgono dal filo delle spondine.

«

Questa sporgenza; & necessario che sia sempre dalla parte del fondo per possibili crescenze
o ritocchi, ecc.

A

Fig. 99 - Casseiti non aventl n& pilastri nd regolt visibili.

[ cassetti si costruiscono a code di rondipe.

I frontali (di questi cassetti} si devono preparare indispensabilmente con lavorazione a pan-
forti (figg, 40-42).

72 - CASSETTI CON SOLO REGOLI VIS!BILI

La fig. 98 rappresenta un mobile con i cassetti chiusi tra regoli orizzontali e privi di pilastri esterni,
I frontali di questi cassetti debbono essere preparati in panforte, come & stato sopra detto,
La costruzione si realizza seguendo le norme sotto elencate.
a) Montare | cassetti con le comuni code di rondine.
b) Applicare agli estremi dei frontali dei cassefti i due blocchetti delle sezioni 18, 23, 33 ¢ 4%,
¢) Coprire il legno di testa dei blocchetti con i copritesta (C) o (D}; si preferisca perd i
copritesta C, e per il blocchetto la sez, N. 4.
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73 - CASSETTI NON AVENTI NE REGOL] NE PILASTRI VISIBILL

La fig. 89 ci presenta un mobile con i cassetti all'esterno privi di pilastri e regoli.
Nel suo insieme il mobile deve apparire un blocco solido senza tagli frontali o laterali.
Per la realizzazione dei suoi cassetti, vale quanto & stato detto per la precedente figura, no-
tando perd che:
a) i frontali dei cassetti devono sporgere dalle spondine per coprire i regoli orizzontali;
b} | blocchetti di sporgenza laterale dei cassetti; ad incollaggio avvenuto, sizno ridotti ad
ugnatura,

Fig. 100 - Cassetti su mobili a carena.

4 - CASSETT] SU MOBILE A CARENA.

La fig. 100 & un mobile a carena.

Per la costruzione dei suoi fianchi s'incollino i listelli nei felai,

Per i frontali dei cassetti i listelll s'incollinc solamente Funo sopra o accanto all'altro.

Neil’interno guesti frontali si contornine isclatamente, mentre nell'esterno si raccordano in-
sieme con pialletti d'ogni forma,

Il tutto messo a pari (fianchi e frontali) si rivesta parecchie volte con impiallacciature comuni
e prima d’applicarvi le definitive copertine, si applichi uno strato di fela (par. 31) realizzando cosl
il frontale unico a carena del mobile desiderato,
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CAPITOLO NONO

IMPIALLACCIATURE E COLLANTI

COME IMPIALLACCIARE IN PIANI E IN° CURVE, PREPARAZIONE
DEl COLLANTI, ECC.

L'arte dell'impiallacciare il mobhile & antichissima.

L'impiallacciatura & costituita da un sottilissime foglio di legno pregiato incollato su un legno
comune, _ :
L'impiallacciature, sia naturali che sintetiche, hanno spessori che variano dai 6/10 ai 2 mm.

Quando superano tali spessori e diventano di 3-4-5 mm. e olire, questi fogli si chiamano lastroni
o placeaggi.

Tutte le impiallacciature nei mobili moderni, hanno dato ai competenti infinite possibilith
di attuazioni artistiche.

La razionalitd abbisognando di essere nobilitata, chiede aiuto & copertine sintetiche e naturali
d'egni specie, rigatine, nodose, trecciose, ecc. ecc,

I ricorse a questi materiali diviene sempre pill intenso, poichd le nuove forme senza queste
applicazioni, non assumerebbero le fisonomis volute. _

Ma 1a buona riuscita estetica def mobile dipende anche dali’esatta applicazione delle norme
tecniche sull'incollaggio delle impiallacciature, '

Nei capifoli precedenti abbiamo trattato la costruzione del mobile, passiamo ora a parlare
sul modo come impiallacciare le copertine in genere ¢ sui collanti,

75 - | PIANI DI POSA PER IMPIALLACCIARE,

Per applicare il rivestimento nelle parti da impiallacciare dei mobili; strutturalmente finiti,
occorre preparare i piani di posa. “

Detto lavoro consiste nef togliere al legno ogni disuguaglianza ed ogni carpitura di sorta.

Si spiani percid primariamente con pialla e poscia ire volte con ferro a denti.

Le prime due diagonalmente alle vene e incrociate tra di loro, la terza (molto leggermente)
parallelamente alle vene.

76 - LO STUCCQ PER IMPJALLACCIARE.

Se nelle superfici preparate con ferro a denti rimangono difetti (buchi, carpiture, screpolature
ed altro), questi si debbono senz’altro coprire con tasselli di legno con vena parallela al lavoro,
o con stucco di carbone vegetale macinato e impastato con colla.

Gli altri tipi di stucchi sono da scartarsi a priori, perchd si ritirano pid det legno ¢ nell’essic-
camento generale del mobile, al di sopra dell'impiallacciatura; rivelano i difetti sotiostantt.
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17 - 'ACQUA DI COLLA PER IMPIALLACCIARE.

Quando lo stucco sard bene asciutto, di sopra vi si passi ancora una volta ma leggermente
il ferro a denti, per appianare qualche crescenza, @ poscia si spaimino d'acqua di colla al 50%
futte le parti da impiallacciare,

L'acqua di colla assicura miglior risultato alla copertina definitiva del mobile, consente,
nell'impiallacciare, d'adoperare una colla meno densa che viene a facilitare cos] la distensione
delle lastre da applicare,

78 - LA PREPARAZIONE DEI PIALLACCI.

Tuite le impiallacciature; per 1'azione dell’aria, si essiccano e diventano pid o meno ondulate,
e nel manipolarle si scheggiano.

Per ovviare a cid e per poterle applicare, occorre far distendere le fibre soverchiamente de-
formate {come le radiche, 1 noduli, le treccie ecc.); bagnandole molic e tenendole sotto pressa
per qualche giorno,

Se sono rigatine uniformi & sempre bene bagnarle, ma poco e poche ore prima dell’uso.

Le lastre grasse e resinose come quelie dell’olivo o del palissandro e simili, per la perfetta
e sicura riuscita dellapplicazione, & prudente che si lavine nuovamente nella sola faccia di posa
prima dell’'uso con una miscela ¢i acqua & succo d*agtio o di limone {in-
steme o separafi, al 20%).

Poscia i piallacci si tagliano tenendoli sempre coperti; e cosi tagliati, sono pronti per 1'uso.

79 - L'INCOLLAGGIO DE! PIALLACCI.

In tutti i piani, occorte ungere i profili, prima che s'impialiaccino, con sego o grasso, o con
cera vergine ed acqua ragia, entrambe al 50%, per impedire che la colla si attacchi ai profili
laterali.

Poscia si spalmi la colla sul plano, e per creare una compensazione di forza e d’umidita
nell'interno o neli’esterno; se ne spalmi un poco anche sopra la lastra,

L'operazione successiva consiste nel fare aderire la lastra af piano, medianie pressione col
martello speciale {a penna).

Incominciando da una.testa del foglio e dal centro si stende in tre sensi & in tre riprese:
la prima parallelamente alle vene, 12 seconda e la terza, diagonaimente alle vene e tra di loro
{(come nel pialleito a denti).

Cosl facendo esce dai bordi Ja colla e si evita Ja possibilita della formazione di bolte d’aria
e ondulazioni non aderenti al piano.

A volte accade che, nella distensione di fogli d’impiallacciature pit o meno grandi, la coila
si rafireddi; per continuare [a lavorazione allora & necessario far uso del ferro da stiro scaldato
a fuoco diretto o a bagnomaria (& prudente scaldarlo cosi per it linoleum). Il calore scioglie ia
colla sottostante e fa aderire la lastra al piano.

Perd il calore det ferro, in certi legni, causa lo sciolgimento di alcune sostanze leganti, e
determina nell’impiallacciatura a vena unita (come nel noce e nel pero) bolle e dilatazioni strane
che spesse volte & difficile correggere.

Neli'impiallacciatura a vene larghe (come nello zebrano, nel rovere, ecc.), dopo poco tempo,
per la stessa causa compariscono solcheiti ¢ screpolature dannose.

Quindl; petr qualsiasi legno, si usi con cautela e parsimonia
il ferro caldoy perché esso ajuta prima e pud danneggiare poi.
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Invece dell'vso dei ferro, si osservino rigorosamente le norme seguenti, che sono di effetto
pilt sicuro:
a) Impiallacciare sempre in ambientt caldi, e scaldare possibilmenie con fiamma leggeris-
sima il piano da rivestire.
b) Tenere la colla caldissima e in bagno maria.

¢) Sopra ogni pelatura o screpolatura o filo di connessura, incolfarvi sempre una strisciolina
di carfa che elimini \’entrata dell’aria e quindi il conseguente dilatarsi delle parti impialiacciate.

d) Coprire sempre con carta ecc, il mobile impiallacciato e; unito a piani di controforme,
softoporio subito ad un regime di pressa.

e) Portarlo per il suo inossamento; per parecchi giorni o anche settimane, in un ambiente
asciutio avente poca aria.

80 - IMPIALLACCIATURA DI PIANI IN CURVA,

Dovende impiallacciare piani in curva dove & costoso o impossibile ottenere Je controforme e
sottoporli al regime di pressa, si creino dei sacchetti di tela pieni di sabbia calda ¢ si pongano
al disopra di questi piani. Questi possono essere: fiancate, perte di armadi, spalliere di letto,
ecc., con curve in un senso o a doppio senso {a carena).

81 - COME SI APPLICA IL LINOLEUM.

Per applicare il linoleum occorre preparare il suo piano di posa come per Y normali impial-
lacciature {par. 75-77). :

Nelie stagioni fredde il linoleum s’irrigidisce, e perché si possa tagliare si deve rendere mallea-
bile mediante riscaldamento,

I} linoleum deve essere applicato in modo che la linea della sua calandratura, risulti perpen-
dicolare alle fibre di legno, o del foglio del compensate,

La linea di calandratura & indicata dai fili dirifti del supporto tessile,

L'incollaggio si fa con le normali colle di falegname.

In aleuni tipi di linoleum prima dell'incollaggio occorre raschiare, con ferro a denti, la ver-
nicie o colere ivi spalmati.

} fili d’accostamento da un feglio all’altro $i possono creare facendo sormeontare di qualche
centimetro il primo pezzo sul secondo o tagliando contemporaneamente.

Bisogna lener presenie che | collanti per i'essiccamento del linoleum richiedono almenc 40
ere di tempo, e abbisognano delle stesse condizioni di ambiente delle normali impialiacciature,

82 - COME S| APPLICANO LE LASTRE SINTETICHE VARIE,

Tutti gli avwertimenti esposti per applicare le impiallacciature di legno e le copertine di linoleum
valgono anche per {utie le lastre sintetiche come il silusta, il lincrusta, il buxus, ecc.
Varierd qualche trascurabile particolare di poco interesse.

83 - PRIMO METODO PER IMPIALLACCIARE SAGOME.

Voiende rivestire di una qualunque impiallacciatura in vena trasversale o diritta la parte ro-
tonda del pilastro (P, fig. 101}, si & sempre ricorso al metodo detto della forma e controforma
stretti insieme con gli usuali morsetti a mano,
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Questa metodo consiste nel creare due ferri scorniciatori, maschio ¢ femmina, non comba-
cianti ne) loro taglio, ma devono lasciare il vuoto dello spessore della impiallacciatura, pit due
fogli di carta di giornale che servono come divisori delie parti in lavoro.

84 - SECONDO METODO PER IMPIALLACCIARE SAGOME.

Per la realizzazione di detti lavori spieghiamo ancora il metodo della controforma su fela
(fig. 102) e che si svolge nelle fasi seguenti:

a) Mediante tre comuni pezzi di legno si crei il cassone (C) lungo e largo quanto il lavoro
da rivestire, esso & fenuto assieme con incastro & colla.
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Fig. 101 - Impiallacciatura di un pilasire ¢emi- Fig. 102 - Implallacciatura di un pllastro semicilindrico
cilindrico con ferma e controforma, con controforma su tela.

b) Si stenda nel cassone di forma la tela (T) regolandola e fissandola ai fianchi con viti,
¢) Si pongano al di sopra della tela due o tre fogli di carta che la separino dall'impial-
lacciatura {1). '

d) Si ponga I'impiallacciatura nella controforma, spalmandola di colla celdissima e intro-
ducendovi contemporaneamente il pilastro {(P).

@) Con gli usuali morsetti a mano si stringa tutto 1'insieme, incominciando dall'alto verso
it basso e poi lateraimente.

£} Si lasci il pilastro cosi formato in pressione per 24 ore almeno e si raschi 20 ore dopo
lo smollaggio.

85 - TERZO METODO PER IMPIALLACCIARE SAGOME.

Vediamo ora come impiallacciare il pilastro delfa fig. 103 che non ha la forma semicilindrica
del precedenti esempi delle figg. 101-102.
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Questo pitastro ha i fianchi paralleli, gli angoli inferiori leggermente rotondi, e la faccia in-
feriore retta perpendicolare ai lail,
Esso & formato in modo da causare ala fela e all'impiallacciatura una corda molla

rel centro.
Per owviare all'inconveniente della corda molla si operi nella maniera seguente:

a) Si crei il cassone di forma (laterale) con le sponde (C} e il basamenio (B} montati a
viti con il cavalletto rovesciato di ferro (A),

b) Si stenda nella controforma la tela (T} regolandola e fissandola ai lati con viti.

ALLI LD L nay

N

N

Fig. 103 - Impialiacciatera di un pilastro con sofi spigoli rotondi con controferma su tela.

¢} Si pongano al di sopra della tela, due o tre fogli di carta, che la separino dalla impial-
lacciatura.

d) Si ponga nella controforma I'impiallacciatura spalmandoia di colla caldissima e introdu-
cendovi contfemporaneamente il pilastro (P).

e) Si introduca il supporte (S) Jungo la controforma, sagomato secondo Ja forma data al
pilastro.

. f) S§i stringa tutto ['insieme con gli usuali morsetti a mano incominciando a stringere:
19 il pilastro con H supporio; 20 il pilastro con il basamento; 3° le sponde laterali insieme.

g) Silasciin pressione per 24 ore almeno, e siraschi20ore dopoio smol-
laggio.
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86 - OSSERVAZIONI GENERALI PER IMPIALLACCIARE SAGOME.

Per i pilastri che si vogliono rivestire coli’impiallacciatura trasversale alle loro vene, occorre
unire Pimpiallacciatura stessa come nella iig. 104 incollandone i vari pezzi con carta telata,

)

Fig. 104 ~ Incollaggio d'implallacciatura a pezzi frasversall per rivestire sagoma,

a) Ogni pilastro sagomato, nella parte da impiallaceiare, si pialli con ferro ad enti; si co-
prano le possibili carpiture, provocate dai ferrl scorniciatori atle controforme e ai pilastri con stucco
di carbone, perché altrimenti queste diventano agglomeratori di colle, cosa che costituisce difetto

.

Fig. 105 - Sageme che si possono impiallacciare con le controforme su tels,

b) Pel rivestimento di pilastrl esageratamente sagomati, per carta divisoria tra tela & Im-
piailacciatura, usare carta assorbita di olioc o di grasso, perché neli'incoliaggio non si attacchl,
e consenta cosl al pilastro una facile pulifura,

¢) Pronte che siano le controforme con carta e impiallacciatura incanalata, st scaldi forte-
mente il pilastro e si spalmi la colla contemporaneamente nel pilastro e nell’impiallacciatura.
Poscia si stringa nelle maniere descritte,

87 - | COLLANTI.

Dicesi colla, in senso generale, tutio quanto pud servire a manienere insieme, in modo stabile,
materie diverse,
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1 collanti adatti per incollare impiallacciature, leghami, linoleum, buxus, ect. sono sempre
i due comunemente usali:
10 Colla gelatina a caldo {detta colla di pesce);
20 Colla a freddo (caseina).

Preparazione della miscela;:

1¢ Gelatina a quadri o a grani; grammi 1000

Acqua . .+ . v v - 0 » 1000
20 Caseing . . ¢ o 0. 0 b ow e » 1000
Acgua . . . . v o 0. » 1000 {a peso); a volume: uguale misura.

88 - COLLA A FREDDO ECONOMICA.

Una colla a freddo, buona e molto ecanomica, da prepararsi sul posto e al momento dell'uso
si ottiene con la seguente operazions e miscela:

a) si faccia gonfiare, per 10-15 minuti, Kg. 1 di caseina tipo A, N. 1, 2, in Kg. 3 d’acqua;
(per caseina N. 3 si faccia gonfiare almeno un’ora):

b) sciegliere a parte grammi 100 di soda caustica in scaglla in un Kg. d'acqua;

¢) preparare grammi 200 di calce in polvere;

d) quando la caseina & ben gonfiata si rimescoli e vi si aggiunga la soluzione di soda cau-
stica, rimescolando la miscela fino a soluzione completa; |a colla & pronta dopo 15 o 20 minuti;
si decompone dopo otto ore;

e) ad oftenere la voluta densita, si diluisca con acqua pura.

80 - LA COLLA A FREDDO E LE SUE MACCHIE,

La colla di caseina calcica macchia i legni ricchi di fannino,

Dette macchie si tolgono con una soluzione di acido ossalico sciolto in acqua nelle propor-
zioni dal 10 al 20 %.

L'acido ossalico & molto tossico, s'impiega come elemento sbiancante nei legni e per la pre-
parazione dei coloranti.

o0 - COLLA A FREDDO CHE NON MACCHIA.

Nei javori ove non si vagliono macchie e non si vuole o non si pud ricorrere a detto acido,
e deve usarsi indispensabilmente la colla a freddo, si adoperi la colla in polvere impellicol.

Non macchia il legno, ha enorme forza di viscositd, non si decompone per una seftimana,
risparmia tempo e denaro ed assicura un ottimo lavoro.

91 - LE COLLE PER i LEGNI RESINOSI.

‘1 formula. - | legni resinosi s'incollano bene se sono sgrassati nelle loro parti d’accosta-
mente, con soda caustica al 10% o mescolando nella colla a freddo una quantitd del 209 di acido
acetico o alcool metilico, 0 meglio ancora un miscuglio di sntrambi.

It formula. - Prima d’incollare legni resinosi, lavarli con la lisciva di carbonato sodico al
229, risciacquando successivamente con acqua pulita e, asciutti che siano, ungetli con succo
d'aglio e di limone e poscia incollarli definitivamente con colle comuni, preferibilments a caldo,
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92 - COLLA PER METALLIL

Per incollare metalli con il legno; si fa sciogliere della colia di pesce in pezzetti in acido pi-
rolegnoso, fino a che il liquido si riduce alla densita dell’unguento.
Si pud adoperare sia a caldo che a freddo.

93 - PRESERVAZIONE DELLA COLLA,

la canfora aggiunta in piccoli pezzi alla colla la mantiene per molti mesi.

Bisogna perd aver cura di porre la colla in vasi chiusi ermeticamente, ovvero di aggiungere
periodicamente delle piccole quantitd di canfora fresca.

Risultati favorevoli sono stati oitenufi ponendo la canfora in seluzioni di gomma arabica,
gelatine, caseine, ecc,
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CAPITOLO DECIMO

VERNICI E COLOR!

VERNICI GRASSE, TRASPARENTI, ALLA NITRO, IMITAZIONE LEGNAMI, ECC.

Per lucidare fegni o metalli occorrono delle vernici pil o meno liquide e resinose, di consi-
stenza variabile, che disposte sulla superficie liscia di un oggetto, in strato sotfile, dopo 'essic-
camento formano una pellicola solida; lucida, insolubile in acqua e quasi |mpermeablle

Sostituiscono le vernici anche le lacche.

Per i mohili, queste sono meno pregevoli, pur presentando il vantaggio di un c¢olore modi-
ficabile con la fusione di pilr tinte in unione.

Varie sono le classificazioni date per le vernici, ma la pili semplice & la seguente

a) Vernici con solventi volatili.
b) Vernici cellulosiche.
¢) Vernici grasse.

Le vernici con solventi volatili si preparano sciogliendo determinate resine
{(coppale, gomma lacca, sandracca) nell’alcool o in miscele alcooliche appropriate,

Il soivente dopo la stesura della vernice si evapora e lascia la pellicola lucida della resina.

Queste vernici si possono applicare a pennello o a stoppino.

Col nome di Nitrocelluliose s'indicano sostanze che derivano dall'azione dellacido
nitrico sulla cellulosa.

Le vernici cellurlosiche, sono attuaimente le pit diffuse e le pid importanti, specie nelle in-
dustrie {Automobilistiche, Ferroviarie, ecc.).

L'applicazione pud essere fafta a spruzzo od a stoppine, ma meglic a spruzzo permettendo
questo modo una grande suddivisione de) liquido e una maggiore economia.

Le vernici grasse sono formate da resine disciolle negli olii siccativi. Fra ghi olii,
trova largo impiego l'olio di lino cotto, e fra le resine, la coppale, I'ambra gialla, ecc,

Questi tipi di vernici si applicano a pennello.

I colori si distinguono in: coloranti derivati dal regno minerale, che hanno corpo e tingeno
per sovrapposizione; e in coloranti che si ottengono mediante reazione chimica pilt 0 meno com-
plessa di sostanze del regno vegetale, che non hanno corpo e tingono mediante imblbizione.

Tutti gli oggetti d’uso domestico, mobili, serramenti, ecc.; si lucidano, si colerano, o si
laccano, oltreche per I'effetto artistico che si ricerca, anche per la conservazione che se ne ricava;
nel presente capitolo esporremo una serie di trattamenti per verniciare e colorare legnami e mobili.

94 - JL MOBILE E LA SUA PULITURA E LUCIDATURA A SPIRITO.

Nel mobile, completato nella sua fase costruttiva, si turano i piccoli difetti (fessure, buchi,
solchi, ecc.) con stucco preparato con impasto a colla del raschiamento della testa di un legno
della stessa qualitd di cui & costruito il mobile, Indi si raschia e si leviga con carta vetro N. 3-2-1-0.
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Poscia si spalma d'olio d'olivo @ di pomice, e si asciuga con stracci comuni, sl da renderlo
g

perfettamente sefificato,
Facendo uso di semplice pomice o di turapori, si strofina con cenci di lana imbevuti di gomma

lacca sciolta nello spirito, preparaia nells proporzioni: del 129% per le prime mani, dell’8%/, per
le ultime. :

95 - | TURAPOR!,

Un buon furapori per legni poco porosi & quello preparato con una miscela di latte crudo
con 35% di caolino; per legni molto porosi aggiungere il 25% di pomice finissima,

Si applica, strofinando sul legno con un tampone di canapa, finché i} turapori abbia occupato
il vuoto dei poro, e la superficie del legno sia resa perfettamente [iscia.

Indi si lascia asciugare per 24 ore, poscia si leviga con carta vetro sottilissima; con cié si
ha il legno pronto per la lucidatura,

96 - LUCIBATURA DI STRUMENTI MUSICALI,

Sebbene raramente, tuttavia accade di dover lucidare casse armoniche, fiuti ed in genere
tutti gli strumenti a corda.

Questa lucidatura si rende difficilissima per chi & ignaro della composiziane della vernice e
della preparazione del legno, perchd dalla giusta conoscenza di queste dipende la buona riuscita
della voce dello strumento.

La composizione & la seguente;

Gomma lacca chiarissima . . . . . . ., . . . . . ... gr. 100
Masticeinfacrlme . . , . . . . . .. ... ... .. » 75
Benzoino in polvere fine. . . . . . .. . ... .. .. » 40
Vetropestoinpolvere . . . . ., . . ... .. ... » 130
Alcool purissime a 95 . . ., . . .. ..., ... ... » 1000

If tutto viene sciolto a bagno maria ¢ si applica a tampone senza olio.

97 - VERNICE 1SOLANTE.

Le vernici isolanti, servono per lucidare le strutture in legno di piccoli apparecchi elettrici

o strumenti di precisione.
Una delle migliori ¢ delle pid usate, si ottiene con ia seguente miscela:

Spifte v v s L e e e e e e e e e e gr, 1000
Gomma lacca. . . . . . . . . i i e e e e e e » 500
Sandeacca , . . . L 0 s e e e s e e e e e e e e » 30
Colofonia . . . . . . . . . . . e » 18

Si scioglie a bagno maria e si applica a pennello, & in una quantitd tale, da formare sulle
parti un velo continuo ed uniforme di 14, mm,

It legno si rende inalterabile e igroscopico, sopportando anche tensioni eletiriche di 2600 Voltas

Un’gltra vernice, che serve al medesimo uso, & quella Sterling; derivata a base di olio
di lino concentrato e trementina o benzina, con piccola aggiunta di resina.

Questo tipo di vernice & pil elastica delta precedente, ma intacca con Pumidifa dei suoi acidi
quaiche metallo degli apparecchi stessi,
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98 -« LA LUCIDATURA DEL LINOLEUM E PRODOTTI AFFINI.

In certi casi non & necessario lucidare la superficie del linoleum, del silusta ecc., ma basta
darvi una buona pulitura con un po' d'acqua e sapone neutro, oppure con un cencio leggermente

imhevuto d’acqua ragia.
Le superfici rimangono opache e rispondono ugualmente bene a determinate esigenze deco-

rative.
Per lucidare si fa la preparazione delle superfici rasandole con. carta vetrata finissima e con

piefra pomice.
In quest’ultimo caso & opportuno bagnarle per rendere meno faticosa 'operazione.
Preparate cosi le superfici si procede alla lucidatura a stoppino con la gomma lacca bianca,

come se si dovesse lucidare I'acero,
Dette copertine si possono lucidare anche con la vernice alla nitrocellulosa, usando il tipo

trasparente,

99 - SBIANCATURA DEI MOBILI GIA LUCIDATI,

Sovente occorre shiancare | mobili ingialliti e verniciati in un colore qualunque.
La sbiancatura si fa nel modo seguente: _
a) si pulisce la superficie eon una leggera soluzione di soda al 109 e poi con acqua pura;
b) asciutto che sia il legno si ripassa con spugna imbevuta d'acqua ossigenata a 12 volumi;
¢) si lascia asciugare all'aria e dopo qualche giorno si leviga com carta vetro, ed infine si
applica a tampone la gomma lacca bianca, sciolta nelle proporzioni def 15% nello spirito di vino
a 959,
Nelle ultime mani guesta deve essere perd molto dilvita fino a metd circa (8%).

100 - LUCIDATURA A CERA,

Altra lucidatura & quella a cera, detta anche a mezzo lucido, la quale consiste nello spal-
mare e superfici da lucidare con cera ferebentina o con il miscuglio sotto descritto:

Cera verging . . + v « v 4 4 4 v v e e e e e e e gr. 100
Paraffina . . . « & v« o i e e e e e e e e s »n 100
Acqua Tagia & . . v 0 v e e e e e e e e e » B0
Ammoniaca ., . . . . . . v e e e e e e e » 20

Per entrambe le miscele, asciutte che siano; si strofini fortemente il mobile con spazzole e
con stracci senza peli, fino ad ottenere il mezzo lucido e la finezza massima.

101 - VERNICE GRASSA PER MOBILI POSTI ALL'ESTERNO,

Una formula di vernice grassa per mobili posti all'esterno (portici, vetrine di negozi, ecc.},
& la seguente:

Coppale . . . ... ... e e e s e e s e parti 15
Qliodilinocotto . . . . . .. ... ... .«... . » 100
Essenza di trementina . . ., . .., ., .. ... P 11

Questa vernice pud essere mescolata anche con sostanze coloranti.
Si applica esclusivamente a pennello,
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102 - VERNIC! ALLA NITROCELLULOSA,

Diamo qui due delle migllori formule di vernici alla nitrocellulosa, usabili per lavori esterni
ed jnterni ed applicabili a spruzzo ed a stoppino,

} tipo. - Kg. 0.228 di nitrocellulosa, Kg. 3.800 di solvente composto del 449 di acetato di
etite, 229, acetato di amile, 329 benzene, 29 alcool denaturato.

It tipo. - Kg. 0.227 di nitrocellulosa

y 1,508 dl acetato di butile

» 0.456 di alcool bestilico

» 1.98 di toluene

y 0,028 di fosfato iricresilico,

e

vy

In commercio si trovano ora svariati tipi di vernici cellulosiche riferibili alls composizioni
ora date,

103 - LA- PREPARAZIONE DEL MOBILE ALLA COLORITURA,

Per dare il colore al mobile si opera nella seguente manijera:
a) la parte da fingere (o da mordentare) & necessario che apra i suoi pori, e per otte-
nere tafe effetto deve essere bagnata con acqua pulita;
b} asciutta che sia, si leviga con carta vefro sotfilissima e possibilmente consumata, fino
a rendere liscia la superficie del legno;
¢} si applichi con pennelle la soluzione preparata, curando di non lasciare striature e cola-
ture di celore,

104 - COME SI SCIOLGONO | MORDENTI ED | COLORL

Per dipingere o mordentare il mobile in qualsiasi colore bruno, gialle, rosso, grigic ecc.,
bisogna sciogliere i colori in acqua bollente con I'aggiunta del 7% circa di ammoniaca.

Di colorazione abhiamo la viva e la morta. La viva & quelia che fa trasparire le vene del legno
{mordenti a spirite), la morta & quella opaca {resinosa colloidale}. L'ammoniaca da ad ogni colore
facilitazione di penetrazione e maggior brillantezza.

105 - COLORAZIONE DI QUALUNQUE LEGNQ IN TINTA MOGANO.

in qualunque legno chiaro, per raggiungere la tinta mogano; in un'iniensiid gualunque, si
operano in diverse riprese i bagni tiepidi sotto descritti.

| bagni, perd, devono asciugarsi volta per volta e isolatamente, altrimenti non si ottiene una
buona celorazione. :

1% bagno: cloruro di titanio in acqua all"1-29,

20 hagne: tannino 5% in alcool.

106 - MOGANO IMITAZIONE CON ROBINIA.

~ Le tavole di robinia; piuttosto di taglio fresco, si'dis;:ongono in un bhagno osmotico, tiepido,
conlenente:

Alizarina robinel . . . . . . . . ... ..., . ... part, 1,5
Acetato d'ammonio, . . . . . . . . . .. ... ... » 1,0
Acetato dizinco . . . . . . . . . .. ... ... » 0,5
AMMONIACA . . . . & s s h e e e e e e e e s » 1,5
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Qccorrono parecchi giorni di bagno per penetrare ie tavole di 4-5 ¢m., poche ore per P'impial-
lacciatura, e pochi minuti per una tintura superficiale di mohbili finti,

107 - TINTURA DEL BOSSO O ALTRI LEGNI CHIARI IN COLOR MOGANO

Sulla superficie si passa rapidamente un tampone di lana di vetro o d’amianto, imbevuto
d'acido nitrico fumante,
Si lava rapidamente in acqua, indi si fa seccare, ottenendo cosi la tinta mogano,

108 - INVECCHIAMENTO DELLA QUERCIA,

La quercia imbrunisce nell’intensitd voluta bagnandola con ammoniaca,
Volendo produrre nella medesima, gradazioni diverse di color bruno olivastro, si possono as-
soclare all'ammoniaca amine aromatiche.

109 - TINTA SCURA, BRUNA, VERDASTRA SULLA QUERCIA,

Si- applichi superficialmente in uno o pilr strati la seguente miscela:
Cromato alcalinoe . . . . . . . v v o 00, 3%
Ammoniuro di rame , . . . . .. .0 L L 1%
Questo miscuglio penetra a circa ¥4, mm, e da un pregevole aspetio.

110 - VENATURE SCURE SUPERFICIALI SULLA QUERCIA DA INVECCHIARE ALL'AMMO-
NIACA,

"Prima di trattare la quercia con ammoniaca (par. 108), si eseguiscono a spugna le venature
superficiali (col metodo del par. 115) servendosi di soluzioni af 2-49%, di acido piregallico nell*alcool.
Se alla soluzione anzidetta si aggiunge qualche goccia di ferro pirolignite le venature diventano
grigio-nere.

111 - IMITAZIONE PALISSANDROG,

I ciliegio, l'oimo e il noce chiaro, con il bagno seguente, imitano bene il palissandro: noci
di galla parti 5; acido acetico parti 1; legno campeggio parti 5; acqua parti 100,
Questa miscela si applica a pennello,

112 - IMITAZIONE SUPERFICIALE Di PALISSANDRO CON CILIEGIO, VISCIOLO E SIMILL

8i tratta fa superficle con bagno caldo di latte di calce 69 ¢ il 29 d'ammoniaca; Si lava
con acqua e si lascia asciugare.

Poscia si passa una soluzione calda &l 3% di un miscuglio di acetati di rame, cromo e ferro,
si lava, si ripassa il turapori preparato com'@ detto nel par. 95 e si lascia seccare,

113 - TINTA NOCE NATURALE PER OSCURIBE SUPERFICIALMENTE L'ALBURNO DI NOCE.

Si fanno bollire in acqua, foglie fresche di noce, oppure di mallo verde o noci immatare.

{1 liquido si filtra concentrandolo fino a consistenza oleosa e diluendolo poi con uguale peso
d'alcoo] depaturato,

Dopo alcuni giorni si filtra nuovamente ed & pronio per fingere il noce e qualunque altro
legno chiaro.

Il liquido si conserva a lungo chiuso in vaso,
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114 - NOCE AMERICANO IMITATO COL PIOPPO.

Si prepara un bagno contenente:

1% di estratto di legno giallo e 3-6% di tannino (secondo la concia che si vuole dare).

Portato a mezza secchezza si operi un secondo bagno con 0,5% di ossido di rame sciolio
in ammoniaca.

Per tinia pitr rossastra si aggiunge al primo bagne il 0,2% di estratto di legno rosso.

Il pioppo cosl trattato prende stabilmente un bel colore noce e viene preservato dal farlo.

115 - TINTE E VENATURE BRUNE SU OGNI LEGNO,

Spalmando su ogni legno soluzioni di permanganato; in diverse percentualiia, si ottengono
superficiaimente tinte brune di varie gradazioni.

Cosl pure, usando una spugna frastagliata a pettine, o una pennellessa, imbevute con solu-
zione, all'1% e dopo pochi minuti al 3%, e ripetendo I'operazione al 10%, al 15% ecc., si tracciano
sul legno delle bellissime venature di intensita diverse,

Usando la stessa spugna; dopo pochi minuti si lava il tutto con acqua pulita, si fa seccare:
e si vernicia.

116 - TINTURA SUPERFICIALE IN NERQO CAMPEGGIO,

Si mescolane i seguenti ingredienti:

Pirolignito di ferro a 11 Bé lit. 5; acido acetico (commercialmente pirolegnoso) a 2 Bé lit. 1}
estratto di campeggio a 10 B2 lit. 8; estratto di legno giallo a 10 B& fif. 2. Si applica a freddo
{preferibilmente nei legni duri) ripetendo la spalmatura finché si oftiene il nero nell’infensita

voluta.

117 - COME TOGLIERE LA RESINA E MACCHIE SUPERFICIALI NEI LEGNI DELLE CONIFERE.

Si applichi una miscela di minio e calce in parti uguali impastati con acqua. Appena asciutta.
si raschi e si ottiene la scomparsa della resina,

Per togliere le macchie della resina, impastare polvere di legno con acqua ragia e coprire la.
macchia; secca che sia, si spazzoli e la macchia & scomparsa, '

118 ~ INTONACI PER LEGN! ESPOSTI ALL’UMIDITA.

10 intonace, - Si fa fondere fino a soluzione completa, una miscela di zolfo e olio di pesce 50%.
Si diluisce poi con una guantitda uguale di petrolio, si spalma a caldo sulle parti di legno,.
si tenga questo in un luogo caldo per qualche giorno e si ottiene cosl un'oitima preservazione,
20 Infonaco - Si sciolga in parti uguali un miscuglio di colofonia ¢ gomma [acca e di alcool
di tetracloretano; si portino gli oggetti spalmati in ambiente caldo per alcuni minutl, durante §
quali le resine penetrano a qualche mm. di profondita prima che i selventi si siano del tutto af-

lontanati.

Gomma lacea . . . . . 0 0 v e e e e e e e e s parti 1
Colofonia . . . . . . v i v v v v v v s e . o» 1
Alcool . . ... ... e e e e A
Tetracloretano . ., . . .. . ... . . .. c e 2D
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PARTICOLARI COSTRUTTIVI AL VERO
DEGLI SVILUPPI ORTOGONALI
DELLE TAVOLE DI COMPOSIZIONI PROSPETTICHE
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SVILUPPI ORTOGONALI DELLE TAVOLE
DI COMPOSIZIONI  PROSPETTICHE
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Fig. 114. - Sviluppo ortogonale della Tav. N. 1

Questo disegne & corredato dal particolari costruttivl al vero in flg. 106.
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TAVOLE
CON COMPOSIZIONI PROSPETTICHE DI ARREDAMENTI
E

PREVENTIVI SINTETICI (PER MOBILI DI LUSSO E PER MOBILI ECONOMICI)
DELLE MATERIE PRIME OCCORRENT! PER LA COSTRUZIONE DI OGNI
ARREDAMENTO ILLUSTRATO NELLE TAVOLE



Tavola N. 1 - SALA DA PRANZO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Credenza-vetrina; con grande specchio d'alzata e cristalle sul piano,

Tavolo allungabile.

Dieci sedie in metallo anticorodal molleggiate e ricoperte in pelle rossa,

Si costruisce su telai con compensati bifronti; impiallacciatura interna, buxus rosse; esterna,
gomma nera e pelie rossa, piedi in metallo anticorodal.

Materiall.

1} Abete me. 0.270.

2) Pero per cassetti, piani interni e copritesta mc. 0.070.
3) Compensato da mm. 4, mq. 5.

4) Compensate da mm. 8, mq. 22.

B) Copertina buxus mg. 15,

6} » gomma hera mq. 7.

7 » pelle rossa mq. 2.

8) Tubi d'anticorodal cromati per piedi ecc., ml. 1% {escluse le sedie).
9) Cerniere infere, ml, 3.60.

10) Serrature n. &,

11) Canalini d'alluminio per cristalli scorrevoli, ml. 3.60.
12) Specchi mq. 1.80.

13) Cristalli mq. 6.26,

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Credenza-vetrina con grande specchio d’alzata.

Tavolo allungabile. :

Otto sedie di metallo anticorodal molleggiate e ricoperte in dermoide.

Si costruisce su telai con compensati bifronti nelle parti visibili; impiallacciatura interna, pero
naturale; esterna, pero tinta ad ebano e buxus rosso, piedi in metallo.

Materiali.

1) Abete me. 0.250.

2} Pero per cassetti, ripiani interni e copritesta me. 0.050.
3) Compensato da mm. 3, mqg. 15,

4) Compensato da mm. 5, mq. 7.

5) Impiallacciatura di pero mq. 15.

6) Copertina buxus rosso mq. 3,

7) Tubi d’anticorodal cromati per piedi, ml. 11 (escluse le sedie).
8) Cerniere N. 15,

9) Serraiure N, 5.

10) Canalini d'alluminio per cristalli scorrevoli, ml. 3.60.
11) Specchi mq. 1.80,

12) Cristalli mq. 0.88.
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Tav. N, 1 - SALA DA PRANZO - Composizione in prospettlva razionale



Tavola N. 2 - SALA DA PRANZO

PREVENTIVO PER UN THO DI LUSSO.

Credenza avente antine, cassefti e specchio d'alzaia.

Vetrina a giorno con cristalli scorreveli.

Tavalo.

Otto sedie molleggiaie € ricoperte in pelle,

Si costruisce su telai con compensati bifronti; impiallacciatura interna, ciliegio; esterna, copertina
Silusta bianco avorio e noce nostrale; zoccolo in profilato di metallo anticorodal; in tutti i piani
dei mebili vengono poste delle lastre di cristallo,

Maferiali.

1) Abete mc. 0.480,

2) Noce per cassetti, ripiani, & copritesta mc. 0.070,
8) Compensato da mm, 4, mq. 10,

4) Compensato da mm, 6, mg. 30.

5) Impiallacciatura ciliegio mg. 7.

6) Copertina silusta mq. 15,

7} Impiallacciatura noce nostrale mq. 20.

8) Specchi mg. 0.98.

9) Cristalli mqg., 4.78.

10) Cerniere intere mi. 240,

11y Zoccolo, in profilato di metallo anticorodal da mm. 70x 3, mf. 11,
12) Canalini per cristzalli scorrevoli, mi, 3.30,

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Credenza avente antine e cassetti e specchio d'alzata,

Vetrina a giorno con cristalli scorrevoli.

Tavola. '

Sel sedie molleggiate e ricoperte di stoffa,

Si costruisce su telai compensati bifronti nelle parti visibili, impiallacciatura interna ed esterna
di ciliegio e noce nostrale; zoccolo in legnoe duro smaltato bianco.

Materiali.

1) Abete mc, 0,450,

2) Compensata da mm. 3, mg. 15.

3) Compensato da mm. 5, mg. 10.

4) Impiallacciatura di ciliegio mq. 15.

§) Impiallacciatura di noce nostrale mq. 5.
6) Specchi mq. 0.98.

7} Cristalli mg. 1.08.

8) Cerniere N. 8.

9) Serrature N. 8.

10} Canalini d'alluminio per cristalli scorrevoli, ml. 3.30.
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Tavola N. 3 - SALA DA PRANZO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO,

Credenza con cassetiti, sportelli e set specchi montati ad alzata,

Vetrina con ripiani orizzontali fissi @ cristalli scorrevoli trentalmente.

Tavolo.

Sei sedie imhotlite a molle, e rivestite di pelle color marrd.

Si costruisce su telai con compensati bifronti e impiallacciatura, interna ed esterna, di frassino.
I profili pit scuri si ottengono trattando lo stesso frassinc come & detio net par. 105.

Materiali.

1} Abefe per le intelaiature mc. 0.380,

2} Ciliegio per cassetfi, ripiani interni e copritesta di tutto il mobilio me. 0.065.
3} Compensato da mm. 4, mg. 11.

4) Compensato da mm. 6, myg. 23.

5} Impiallacciatura frassino mg. 30.

6) Specchi mq. 3.

7} Cristalli mg. 1.35.

8} Zoccolo in profilato di metalio da mm. 703, ml. 7.
9) Canalini d'alluminio per cristalli scorrevoli mi, 2.

10) Cerniere intere mi. 2.10.

11} Serrature N. 8.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO,

Credenza con cassetii, sporfelli e sei specchi moniati coms alzaia.

Vetrina con ripiani orizzontali fissi e cristalli scorrevoli.

Tavolo.

Sei sedie imbottite in crine e rivestite di moiré,

Si costruisce su telai con compensati parziaimente bifronti e impiallacciatura nel solo esterno di
ciliegio, con i profili oscurati in tinta quercia.

Materiali.

1} Abete mec. 0.420.

2y Compensato da mm. 3, mq. 20,

3) Compensato da mm, 5, mg. 5.

4) Impiallacciatura cilieaio mgq. 20,

5) Specchi mq. 3.04,

6} Cristalli mq. 1.60.

7} Zoccolo in linoleum bianco largo mm, 70, ml, 7.
8) Canalini per eristalli scorrevoli ml. 2,

8) Cerniere comuni N. 6.

103 Serrature N. 8.
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Tavola N. 4 - SALLA DA PRANZO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO,

Credenza con cristallo sul piano e specchio d'alzata.

Vetrinetta a giorno.

Tavolo con piano di cristalle securit.

Dieci sedie con moile e rivestite in pelle.

Si costruisce su telai di pioppo con compensati bifronti; impiallacciatura, interna ed esterna, noce
nostrale; zoccoletti di profilati di metalle anticoradal,

Materiali.

1) Noce nostrale massiccia me. 0.098,

2) Pioppo per telai mc. 0.500,

3) Compensati da mm. 6, mg, 15.

4) Compensati da mm, 4, mg. 12.

5} Impiallacciatura di noce nostrale mq. 40.
"6) Specchio mq. 1.92,

7) Cristallo del piano della credenza mq. 1.80.
8) Cristallo di securit per il tavolo mqg. 2.10.
9) Cermniere intere ml, 2,40,

10} Serrature speciali N, 3,

PREVENTIVO PER UN TIPC ECONOMICO

Credenza con specchio di alzata,

Vetrinetta a gierno.

Tavolo con piano di cristalo securit.

Otto sedie con molle, rivestite di dermoide,

Si costruisce su telai di pioppo con compensati bifronti nelle parti visibili dali’esterno; impial-
lacciatura, noce nostrale nel solo esterno.

Materiali.

1} Noce nostrale massiccia mec, 0.050.
2) Pioppo per telai mc, 0.500.

3) Compensati da mm, 5, mq, 10,

4) Compensati da mm, 4, mq. 7,

5) Impiallacciatura di noce mq. 18.

6) Specchic mq. 1.92,

7) Cristallo di securit mg. 2.10.

8) Cerniere comuni N. 6.

9) Serrature comuni N. 6.
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Tavola N. 5 - SALA DA PRANZO

PREVENTIVO PER UN TIPQ D LUSSO.

Credenza a vetrinetta con cristalli sui piani e cristalli frontalmente scorrevoli.

Tavelo allungabile.

Otto sedie moileggiate, rivestite in pelle e spalliera in fegno.

Si costruisce con compensati panforti; impiallacciatura, interna di pero; esterna, huxus verde e
fragsino.

Materiali.

1) Compensati panforti da mm. 25, mg. 10.
2y Compensati comuni da mm. 5, mq. 5,
3) Faggio per strutture mc. 0.080,

4) Pioppo per strutture mc. 0.090.

5) Impiallacciatura pero mq. 15.

6) Impiaitacciatura frassino mq. 13.

7} Coperttina buxus mq. 5,

8) Cristalli per piani mg. 2.13.

9) Cristalli scorrevoli mg. 1.50,

10) Cerniere intere per tavolo e credenza ml, 3.10.
11) Canalini per cristalli scorrevoli mb. 6.50.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO,

Credenza a vetrinetta con cristalii scorrevoli su canalini di legno duto.

Tavoio allungabile.

Sei sedie imbottite di crine e rivestite in dermoide.

Si costruisce su telai con compensati; impiallacciatura per l'interno visibile, pero; per Pesterno,
castagno e cipresso. {

Materiali.

1) Pioppo per telai ecc. me, 0,300,
2) Compensati da mm, 5, mqg. 7.

3} Compensati da mm. 3, mqg. 13. -
4) Impiallacciatura di pero mq. 7.

5) Impiallacciatura di castagno mg. 5,
8} Impiailacciatura di cipresso mq. 7,
7y Cristalli scorrevoli mg. 1.50.

8) Cerniere intere per il tavolo ml, 2.
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Tavola N. 6 - SALA DA PRANZO

PREVENTIVO PER UN TIPO Di LUSSQ.

Credenza con piano di cristallo ¢ specchio d'alzata,

Vetrina con cristalli scorrevoli su canalini di metatlo.

Tavole ¢on piano di cristallo.

Otio sedie imbottite con molle, e rivestite in pelle.

Si costruisce su telai con compensati; impiallacciatura interna, pero; esterna, pero tinto nero,
e copertina di lincleum color avana striato,

Materiali,

1} Panforti da mm. 25, mq. 9.

2) Compensati da mm, 4, mq. 10,

3) Pero massiccio per cassetti ecc. me, 0.130.

4) Impiallacciatura pero mqg. 25,

5) Copertina di linoleum mq. 7.

6) Cristalli per ripiani tavolo e sparecchia tavolo mg. 3.30,
T} Cristalli per la vetrina mg. 2.16.

8) Specchio d'alzata mq. 1.60.

9) Cerniere intere ml. 3.20.

10) Canalini per cristalli ml. 2.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Credenza con specchio d'alzata,

Vetrina con_cristalli scorreveli su canalini in legno duro,

Tavoio.

Sei sedie imbottite di crine e ricoperte in moiré,

-8i costruisce su telai di pioppo con compensati bifronti; impiallacciatura nel solo esterno, pero
tinto nero e ciliegio,

Materiali.

1) Ploppo per telai, cassetti ecc. me. 0.450,
2) Compensati da mm. 5, mg. 10,

3) Compensati da mm. 3, mq. 7.

4} Impiallacciatura di pero mq, 8.

8) Impiallacciatura di ciliegio mqg. 7.

6) Specchio d'alzata mqg. 1.60.

7} Cristalli per la vetrina mq. 2,16,

8) Cerniere comuni N, 12.
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Tavola N. 7 - TINELLO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO,

Tavolo con piano di marmo.

Stipo-credenza, con cristalli scorrevoli su canalini di metallo,
Quattro sedie, una con sedile apribile.

Si costruisce in Faesite [astronata su panforti e quercia massiccia.

Materiali.

1) Lastroni di faesite da mm. 5, mq. 10,
2} Quercia mc. 0.095.

3) Compensati panforti da mm, 15, mg. 9.
4) Compensati comuni da mm. 4, mq. 7.
5) Marmo mq. 1.05.

6) Crisfalli molati mqg. 0.40.

7} Canalini per cristafli m. 1.30.

8) Cerniere N. 10

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Tavolo con piano di linoleum.

Stipo-credenza, con cristalli scorrevoli,

Quattro sedie, una con sedile apribile,

Si castruisce in pioppo massiccio, laccato grigio-azzurro.

Materiali.

1) Pioppo mec. 0.280,

2) Compensati da mm. 3, mq. 15,
3) Cristalli comuni mq. 0.40.

4) Linocleum mq. 1,05.

§) Cerniere N. 10,
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Tavola N, 8 - STUDIO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Libreria avente un'antina apribile ed il resto a giorno.

Scrivania con tre cassetii.

Poltrona in metallo anticorodal rivestita in pelle rossa,

Quattro sedie in metallo, rivestite in pelle rossa.

Si costruisce su telai con compensati bifronti impiallacciatura interna visibile, in noce; esterna,
di linoleum nel colore avana striate in bruno, e buxus nel colore rosso porpora.

Materiali.

1) Abete (per le intelaiature} me. 0.280.

2) Noce nostrale per cassetti e ripiani interni mc. 0.080.
3} Compensato da mm. 4, mq. 8,

4) Compensato da mm. 6, mgq. 18,

5) Impialtacciatura noce nostraje mg, 4.

6} Copertina iinoleum avana striato brune mq. 7.

7 » buxus rosso mg. 9.

8) Tubi d'anticorodal per zoccoli e piedi per la sola scrivania e libreria mi, 13.
9) Cerniera intera per I'antina mi. 1.40.

10} Serratura (cremonese) N. 1.

11) Serrature comuni N, 3.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Libreria avente un’antina apribile ed if resto a giorno.

Scrivania con tre cassefti.

Poltrona in metalfo e stoffa rossa.

Quatiro sedie in metallo & stoffa rossa,

Si costruisce su tefai con compensati bifronti nelle parti visibili; impiatlacciatura (re! solo esterno)
di rovere striata e pero,

Materiali.

1} Abete mc, 0.280.

2) Compensato da mm. 3, mgq. 16,

3) Compensato da mm, 5, mq. 4,

4) Impiallacciatura rovere mg. 6.

5) Impiallacciatura pero mgq. 8,

6) Tubi d’anticorodal per zoccoli e piedi per sola scrivania e kibreria mi, 13.
7} Cerniere comuni N. 3,

8) Serrature comuni N, 4,
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Tavola N, 9 - STUDIO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Libreria con cristalli scorrevoli su canalini d’anticorodal,

Scrivania con due cassetti, bloceo laterale vuoto e chiuso con sedia, da servire da tavolinetto
per la macchina da scrivere.

Poltrona con molle rivestita in pelle.

Si costruisce con compensati panforti € compensati su telai; impialacciatora interna, pero na-
turale; esterna, olmo e pero tinto nero,

Materialij,

1) Compensati panforti da mm. 25, mq. 7.

2) Compensati comuni da mm, 5, mg, 5.

3) Abete per strutture interne me. 0.100.

4) Noce massiccia per cassetti mc. 0.080.

5) Impiallacciatura pero per interno ed esterno mq. 3.
6} Cristalli molati mq. 2.55.

7} Canalini d’alluminio per cristalli ml, 3.99.

8) Serrature speciali N. 2

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Libreria con cristalli scorrevoli su canalinj di fegno.

Scrivania con due cassetti, blocco laterale vuoto e chiuso con sedia, da servire da tavolinetio
per macchina da scrivere,

Poltrona con mole rivestita di scoffa,

Si costruisce su telai con Compensati; impiallacciatura, per il solo asterno, di pero e radica pioppo,

Matertalj.

1} Compensati da mm. 5, mg. 5.

2) Compensati da mm, 3, mgq. 10,

3} Abete per le intelaiature mc. 0.130,

4) Pero massiccio per cassetti me. 0.033.
5) Impiallacciatura di pero mg. 7,

6) Impiallacciatura di pioppo mq. 3.

7) Cristalli comuni mq. 2,55,

8) Serrature comuni N. 2,
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Tavola N, 10 - STUDIO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Libreria con sei cassetti, ura porta e il centro a giorno,

Schedario con porte e ventuno cassettini,

Scrivania formante lateralmente il tavolinetio per macchina da scrivere,

Due sedie di metatlo con sedile malleggiato & spalfiera di legno, ricoperte di pelle,

Si costruisce con compensati panforti e compensati comuni su telai; impiallacciatura interna, noce
nostrale; esterna, radica di oimo e ciliegio. Zoccoli e piedi in tubi di metallo Zama, cromati.

Materiali.

1) Panforti da mm. 15, mq. 16,

2) Panforti da mm, 25, mg. 10.

3) Compensato da mm, 5§, mg. 27.
4) Noce massiccio per cassetti me. 0.220,
5) Abete per intelaiature mc. 0.220,
B) Impiallacciatura cifiegio mg. 9.
7} Impiallacciatura olmo mq. 16.

8) Impiallacciatura noce mq. 15,

9) Tubi per piedi e zoccoli ml. 14.
10} Serrature speciali N. 3.

11) Cerniere intere ml. 5,30,

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Libreria con sei cassetti, una porta ¢ il centro a giorno,

Schedario con porte e ventuno cassettini.

Scrivania formante lateralmente il tavolinetto della macchina per scrivere; due sedie di metallo
con molle e ricoperte di stoffa, spalliera di tegno,

Si costruisce su {elal con compensati bifronti solamente nelle parti visibili. Impiallacciatura per
il solo esterno, radica di noce chiara, Zoccoli dj legno smaltati bianchi e piedi defla scrivania
di metalic Zama,

Materiali,

1) Compensati da mm. 5, mg. 15,

2) Compensati da mm, 3, mq. 30,

3} Faggio per casseiti mc. 0,120,

4) Abete per telai mc. 0.550,

§) Impialiacciatura radica noce mq. 35.
6) Tubi per piedi mi. 8.

7} Serrature comuni N, 14,

8) Cerniere comuni N. 16.
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Tavola N, i1 - STUDIO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Libreria con due poste laterali e il centro con cristalli scorrevoli su canalini dalluminio.

Scrivania con due blocchi laterali a cassetti.

Polirana con molle, rivestita in pelle,

Si costruisce interamenie con compensati panforti; impiallacciatura interna, ciliegio; esterna, olivo
a vene larghe e noce nostrale.

Materiati.

1) Compensato panforte da mm. 25, mq, 13.

2) Compensato comune da mm,. 5, mq. 7.

3) Impiallacciatura olive mq. 7.

4} Impiallacciatura noce mgq. 5.

5} Impialiacciatura ciliegio mg. 4.

6} Noce massiccio per cassetti copritesta ecc., mc, 0.055.
7y Cristalli molati mg. 2.74¢,

8) Canalini per cristalli ml. 3.60.

9) Cerniere intere ml. 2.80.

10) Serrature cremonesi N. 2; serrature comuni N, 7.

11} Zoccolo in profilato d'alluminio da mm, 80X3, ml. 7.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Libreria avente due porte laerali e il centro con cristalli scorrevoli su canalini di legno.

Scrivania con due bloechi laterali a cassetti.

Poltrona con mofle, rivestita in stoffa.

Si costruisce interamente su ielai con compensati; impiallacciatura (nel solo esterno) di noce
nostrale ¢ in alcuni parti lasciato al naturale, in alcune altre oscurate con bicromato.

Materiali.

1) Compensati da mm. %, mq. 9.

2) Compensati da mm. 3, mg. 7.

3) Abete per intelaiature e cassetli mc. 0.300

4) Impiattacciatura di noce nostraie mg. 10.

By Cristalli mq. 2.70.

6) Cerniere comuni 6.

7) Serrature comuni 9.

8) Zoccelo di linoleum grigio large mm. 80, mi. 7.
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Tavola N. 12 - ANTICAMERA

PREVENTIVO PER UN TIPO D! LUSSO,

Attaccapanni con ganci scorrevoli e specchio laterale.

Tavolo da muro.

Quattro sgabellini,

Si costruisce in compensati panforti, impiallacciati di pero tinto nero; piedi in tubj di metallo
Zama cromati,

Materiali,

1) Compensati panforti dello spessore di mm. 30, mq. 3.80.

2) Impiallacciatura di pero mq. 7.

3) Tubi Zama cromati per Pattaccapanni da mm. 30 di diametro, ml. 350; per gli sgabellini e
il tavolo da mm, 20 di diametro, mi, 13,

4) Specchio luce forle bisellato mq. 0.70.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Attaccapanni con ganci scorrevoli e specchio laterale.

Tavolo da muro.

Due sgabellini.

Si costruisce in legno faggio evaporato, massiccio, tinto nero; piedi in metallo Zama.

Materiatli,

1) Faggio dello spessore di mm, 25, mq. 3.50.

2} Tubi Zama grezzo: per ['attaccapanni da mm. 30 di diametro, ml. 3.50; per gii sgabelli da
mm. 20 di diametro, mi. 6.50,

3) Specchio comune mq. 0.70.
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Tavela N. 12 - SALOTTO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO,

Mobilette porta liguori.

Tavolinetto da gioco.

bUn divano

Due poltrone ¢ molleggiate e ricoperte in pelle,

Sei sedie

Si costruisce in noce nostrale massiccio e compensati panforti; impiallacciatura interna, ciliegio;
esterna, linoleum chiaro striato scuro e noce nostrale.

Materjali,

1) Panforti da mm. 25, mq. 7.

2) Noce nostrale mc. 0.095,

3) Abete per strutiure interne me. 0.080.
4} Copertina linoleum mq. 4.

5} Impiallacciatura noce mq. 6.

6) Impiabacciatura ciliegio mg. 8.

7y Cerniere intere ml, 1.50.

8) Serrature speciali N, 2.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO,

Mobiletto poria liquori.

Tavolinetio da gioco.

Divane, due polirone e quattro sedie rivestite di stoffa comune.

Si costruisce in legno faggio evaporato e su telai con compensati comuni; impiallacciatura interna
ed esterna, ciliegio e noce nostrale.

Materiali.

1) Compensati da mm. 5, mg. 5.

2) Compensati da mm, 3, mq. 7,

3) Abete per telai e strutture interne mc. 0,130,
4) Faggio evaporato mc. 0.110.

5) tmpialtacciatura ciliegio mq. 4.

6) Impiallacciatura nece mq. 6.

7) Cerniere comuni N. 5,

8} Serrature comuni N, 2,
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Tavola N. 14 - SALOTTO

PREVENTIVQO PER UN TIPO DI LUSSO,

Mobile porta libri e liquori.

Tavolinetto con cristallo.

Divanc con mobiluccio, due poitrone con molle e imbottite, rivestite di rasone.

Si costruisce su telai con compensati bifronti: impiallacciatura interna, cipresso; estena, fras-
sino e alivo,

Materiali.

1) Legno pioppo per telai me. 0.250,
2) Compensato da mm. 6, mq. 8.

3} Compensato da mm. 3, mq. 15.
4} Impiallacciatura di frassino mq. 7.
5) Impiallacciatura di olivo mq. &.

6) Impiallacciatura di cipresso mq. 6.
7) Cristallo mg. 0.49,

8) Cerniere mi, 1.2¢,

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Maobile porta libri & Jiguori.

Tavolinetto con cristallo,

Divano con mobiluccio e due poltrone ricoperte di velluto.

Si costruisce su telai con compensati bifronti nelle sole parti visibili: impialiacciato solo ali’esterno
di nece nostrale e gelso.

Materiali.

1) Legno pioppo me. 0.300,

2) Compensati da mm. 4, mq. 6.
3) Compensati da mm, 3, mq. 13.
4) Impiallacciatura di noce mqg. 7.
5) Impiallacciatura di gelso mq. 5,
6} Cristallo mq. 0.49,
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Tavola N. 15 - SALOTTO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO0.

Mobile porta liqueri.

Tavolinetto,

Divano e due poltrone, molleggiate e ricoperte in pelle damascata.

Sei sedie con sedile di Jegno e cuscino di piume.

Si costruisce in panforti @ in noce massiccio; impiallacciatura interna, ciliegio; esterna, radica di
oimo ¢ di noce nostrale,

Maieriali.

1) Compensati panforti da mm, 25, mg. 9.
2) Noce mc¢, 0.200.

3) Pioppo per forme ecc. me. 0,190,

4) tmptallacciatura di radiche olmo mq. 7.

5} Impiallacciatura di radica di noce mq. 5.
6} Impiallacciatura di ciliegio mq. 8.

7) Cerniere ml, 3.30,

8) Serratura cremonese 1.

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO,

Mobile porta liguori,

Tavolinetto.

Divanc e due poltrone, moleggiate e ricoperte in velluto.

Quattro sedie con sedile di legno e cuscino di capocas.

8i costruisce su telai con compensati e in faggio evaporato massiccio: impiallacciatura esterna,
solo radica di noce e di pioppo.

Materiali.

1) Compensati da mm. 5, mq, 7.

2} Compensati da mm. 3, mq. 5.

3} Faggie evaporato mc. 0.180,

4) Pioppo telai e per forme me, 0.230.
5) Impiallacciatura di radica mg. 3.

B8) Impialtacciatura di noce mq, 9.

7) Cerniere comuni 9, serratura 1,
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Tavola N. 16 - SALOTTO

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Mobiletto, libreria porta liguori.

Tavolinetto con cristallo,

Diveno, due poltrone ¢ sei sedie molleggiate ricoperte in rasone.

Si costruisce in panforti: impiallacciatura interna, noce nostrale; esterna, olmo oscurato a mogano,
piedi in metallo smaliato nero.

Materiali.

1} Panforti da mm. 25, mq. 8.

2) Abete per strutture inferne me. 0.080,
3} lmpiallacciatura di noce nostraie mg. 4.
4) Impiallacciatura di olmo mq. 7,

5) Cerniere ml. 2.40.

6) Serrature mgq. 5,

7} Cristalli mq. 0.49,

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Mobiletto, libreria, porta liguori,

Tavolinetto.

Divano, due poltrone e quattro sedie molleggiate e ricoperte di velluto,

8i costruisce su telai con compensati; impiallacciatura jnterna ed esterna, noce nostrale; piedi
in metallo smaltato nero,

Materiali,

1) Compensati da mm. 5, ma. 5,

2) Compensati da mm. 3, ing. 7

3) Abete per strutture interne me. 0.125,
4) Impiallacciatura di noce nostrale mq. 10.
5) Cerniere comuni N, 9.

6} Crocchetti 5.

7) Cristalli mgq. 0.49.
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Tavola N. 17 - CAMERA MATRIMONIALE

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Armadio cassettone,

Letto con comaodini.

Pettiniera con specchio molato e seggiolino,

Due poltrone ricoperte di sefa,

Si costruisce su telai con compensati bifronti; impiailacciatura interna di pero; esterna, cepertina
buxus bianco averio e fela impagliata; zoccoletti di metallo anticorodal; lucidatura interna ed

esterna a spirito.

Materiali.

1) Pioppo per telai mc. 0.850.

2) Pero massiccio per cassetti mc. 0.090.
3} Compensato da mm. 6, mq. 30.

4) Compensati da mm. 4, mq. 50.

5) Impiallacciatura di pero mq. 25.

6) Tela impagliata mg. 10.

7} Copertina di buxus mq. 9.

8) Specchio per pettineria mq, 1.30.

9) Cerniere intere ml. 6.30.

10) Zoccolo di profilate da mm. 40X3, mk 10,
11} Serrature speciali N. 4.

PREVENTIVO PER UN TIPG ECONOMICO.

Armadio cassettone,

Letto con comodini,

Pettiniera con specchio e seggiolino.

Una poltrona,

Si costruisce su telai con compensati da una sola faceia; impiallacciatura nel solo esterno, di ciliegio

e olma: zoccoletti in linoleum.

Materiali.

1) Pioppo per telai e per casseiti mc. 0,550,
9) Compensati da mm. 5, mq. 25.

3) Compensati da mm. 3, mq. 20.

4) Impiallacciatura di ciliegio mg. 10.

5) Impiallacciatura di olmo mq. 8.

6) Specchio mg. 1.30.

7} Cerniere comuni N, 19.
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Tavola N. 18 - CAMERA MATRIMONIALE

PREVENTIVO PER UN TiPO DI LUSSO,

Letto.

Armadio,

Cassettone con cristallo sul piano e specchio luce forte a lato {uso pettiniera),

Due poltrone imbottite e ricoperte in rasane.

Si costruisce su compensati panforti; impiallacciatura interna, ciliegio; esterna, olma venato e
pero finto nero,

Zoceoletti in profitato di metallo anticorodal.

Materiali.

1) Panfoiti da mm. 25, mqg. 11.

2) Panierti da mm. 15, mq, 9.

3} Compensati da mm. 5, mq. 7.

4} Ciliegio massiccio per cassetti me, 0.120.
5) Impiallacciatura di ciliegio mqg. 30.

6) [mpiallacciatura di olmo venate mq. 13,
7) Impiallacciatura di pero mq. 5.

8} Specchio mqg. 1.36.

9)" Cristalle del piano del cassettone mqg. 0.65,
10) Cerniere intere ml, 5.40,

1) Serrature speciali N. 7,

PREVENTIVO PER UN TIiPO ECONOMICO,

Letfo.

Armadio,

Cassettone con specchio, uso pettiniera,

Due poltrone.

Si costruisce su felai con compensati da una sola faccia; impiallacciatura ne! solo esterno, di
noce nostrale rigatino, :

Materiali.

1) Pioppo per telai, cassetli ecc. mec, 0.58.
2) Compensato da mm. 5, mg. 11,

3) Compensato da mm, 3, mq. 20.

4) Impiallacciatura di noce mqg. 186,

8} Copertina di buxus mq. 10,

6) Specchio mg. 1.36.

7) Cerniere comuni 9.

8) Serrature comuni sei,
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Tavola N. 19 - CAMERA MATRIMONIALE

PREVENTIVO PER UN TIPO D1 LUSSO,

Letto.

Due comodini.

Armadio.

Pettiniera con specchio grande e seggiolino rivestite in raso.

[bue polirone anche rivestite in raso.

Si costruisce su telai di pioppo con compensati bifronii; impiallacciatura interna, cipresso esterna,
olive tinto nero.

Materiali.

1) Compensati da mm. 6, mq. 26.

2) Compensati da mm. 3, mg. 19,

3) Cipresso massiccio per cassetti ecc. me. 0.070,
4) Pioppo per intelaiature mc. 0.500,

5) Impiallacciatura di cipresso mq. 11.

6) Impiallacciatura di pero mq. 7.

7) Impiallacciatura di olive mg. 13.

8) Specchio luce forte bisellato mq. t1.44,

9) ‘Cerniere ml. 5.20,

10) Serrature speciali N. 2.

PREVENTIVO PER UN THPO ECONOMICO,

Letto,

Due comedini.

Armadio,

Peftiniera con specchio e seggiolino rivestito in velluto.

Una polirona anche rivestita in velluto.

Si costruisce su ielai di pioppo con compensali bifronti nelle sole antine e parti visibili; impial-
lacciatura di olmo e pero tinto nero, nel solo esterno,

Materiali.

1) Compensati da mm, 5, mqg. 13.

2} Compensati da mm. 3, mq. 15.

3} Pioppo per intelaiature, cassetti ecc. mc. 0.604,
4) Impiallacciatura di frassine mq. 7.

5) Impiallacciatura di olmo mq. 9.

6) Specchio mq. 1.44,

7) Cerniere comuni 12.

8) Serrature comuni N. 2,
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Tavola N. 20 - CAMERETTA PER SIGNORINA

PREVENTIVO PER UN TIPO DI LUSSO.

Lettino.

Un comodine.

Armadio con specchio.

Sedia e seqgiolino.

Si costruisce su telai con compensati bifronti; impiallacciatura interna, di gelso; esterna, coper-
tina linoleum color verde pisello.

Materiali,

1) Compensati da mm, 6, mq. 9.

9) Compensati da mm. 4, mq, 11.

3) Abete per telai mc, 0,190,

4) Gelso massiccio per cassetti ed altro me, 0.080,
5) Impiallacciatura linoleum mq. 7.

8) Impiallacciatura geiso mq. 8.

7y Cerniere mi, 3.50.

8) Serratura speciale N. 1.

9) Specchio mq. 0.44,

PREVENTIVO PER UN TIPO ECONOMICO.

Lettino.

Un comodine.

Armadio cen specchio,

Sedia e seggiclino.

Si costruisce su telai con compensati bitronti nefle sole parti visibili; impiallacciatura interna di
quercia; esterna, laccata color verde piselio. :

Materiali.

1) Compensati da mm. 5, mq. 7.

2} Compensati da mm. 3, mq. 5.

3) Pioppo per telai e per cassetti mc. 0.230,
4) Impiallacciatura di quercia mq. 7.

5) Cerniere comuni N. 9.

6) Serrature comuni N. 1.

7) Specchio mq. 0.44,
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